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HISTORIE A SOUCASNOST
HISTORIE

Vyroba nastroji v Huliné byla zahajena v roce 1934, kdy pan Josef Studenik
zalozil firmu s nazvem ,Prvni moravska tovarna na pily a nastroje“. Firma nejprve
vyrabéla pouze ruéni a kotoucové pily na fezani dfeva. Postupné byl vyrobni
program rozsifen o dalSi nastroje na obrabéni dreva jako jsou hoblovaci noze
a pilové pasy.

V priibéhu 60. let byla zahajena produkce pilovych kotoucl na dfevo s bfitovymi
destiCkami SK. Néasledné byla zavedena vyroba ramovych a kmenovych pil

a nastrojl na déleni kovu.
SOUCASNOST

Po privatizaci v roce 1992 navazala firma jiz pod svym souCasnym nazvem
PILANA TOOLS na Uspésnou tradici vyroby nastrojl a dnes patfi s pfiblizné 600
zaméstnanci a se svym vyrobnim sortimentem k nejvétsim vyrobcim nastrojl
v Evropé.

Pro vyrobu nastrojl jsou pouzivany materialy nejvyssi kvality, které odpovidaiji
normam DIN a ISO. Kvalita vyrobkU je sledovana prisnou kontrolou a ve vyrobé
jsou pouzivany nejmodernéjsi technologie a strojni zafizeni: fezaci a znacici
lasery, CNC obrabéci centra a brusky, CNC ostfici centra a pajeci automaty,
automatické kalici linky a dalSi nejmodernéjsi zarizeni, ktera jsou v souCasné
dobé k dispozici.

Technické vybaveni spolu s dlouholetou zkuSenosti tak umozhuje nabidnout
vysoce kvalitni vyrobky za vyhodné ceny. PILANA TOOLS pravidelné exportuje

priblizné 80% své celkove produkce do vice nez 70 zemi svéta.

Skupinu PILANA TOOLS tvofi majetkové propojené firmy:
PILANA TOOLS a.s.

PILANA TOOLS Wood Saws spol. s r.o.

PILANA TOOLS Saw Bodies spol. s r.o.

PILANA TOOLS Metal Saws spol. s r.o.

PILANA TOOLS Knives spol. s r.o.
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Pilové kotouce
s britovymi destickami SK

Pilové kotouce firmy PILANA TOOLS jsou vyrabény z vysoce kvalitnich material( o tvrdosti 43 HRC a jejich kompletni tvar je vyre-
zavan na laseru. Dilatacni a odhlu¢novaci drazky jsou specialné tvarované tak, aby i pfi ztizenych feznych podminkach (plsobeni
odstredivych sil a zahtivani ttenim obrobku o kotou¢) nedochazelo k deformacim kotouce a tim byla zachovana vysoka kvalita fezu

pri nizké hlu¢nosti nastroje.

Slinuté karbidy (SK) jsou nakupovéany pouze u renomovanych dodavatell a jejich jakost vzdy odpovida uréenym feznym podmin-

kam, fezanému materidlu a uréenému zpUlsobu pouZziti pil.

Znaceni jakosti slinutého karbidu (SK):

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo’ HouzZevnatost

JAKOSTI TVRDOKOVU

K01 K10 K 20

Tvrdost [HV 30] Tvrdost [HV 30] Tvrdost [HV 30]

1900 - 2200 1700 - 1800 1600 - 1700

Platky v jakosti K 01 jsou velmi Optimalni kombinace jemnozrnné VysSi procento kobaltového pojiva
odolné proti opotrebeni. Wolfram- struktury a tvrdosti materialu pred- zajistuje vétsi houzevnatost zubu
carbidové zrno je velmi jemné. uréuji SK platky K 10 k univerzal- a tim jeho vétsi odolnost pfi narazu
Jakost je vhodna pro fezani tvrdych nimu pouZziti. Vhodné pro fezani na jiny druh materialu (napf. suky,
materialt napt. MDF, lamino, HDF, dreva, plastu, nezeleznych kov, necistoty, ocelové Spony, atd).
oboustranné polaminovanych preklizkovych desek, sadrokartono- Jakost ur¢ené pro podélné fezani
drevotriskovych desek, atd. vych desek, atd. prirodnich drev.

Velké pozornost je vénovana stabilité a vytuzeni pilovych kotoucU. Jsou provadény pravidelné testy na modernich zkusebnich

TVrdOST ‘...............................................

strojich a ziskané poznatky se ihned aplikuji do vyroby.

Dulezitym parametrem pfi vyrobé pilovych kotoucl je také kvalitni a presné ostreni slinutych karbid(. Stale modernéjsi automa-
tické stroje umoznuiji pti pouziti kvalitnich brusnych kotoucli dosahovat vysoké kvality ostfi u vSech vyrabénych pilovych kotouct
firmy PILANA TOOLS.

Pokyny pro spravné pouzivani pilovych kotouéu SK

Pro dosaZeni co nejlepsich provoznich vlastnosti kotou¢t doporucujeme dodrzovat nékolik nasledujicich zasad:

\
«*

obr. 1

obr. 3

obr. 4

stroj musi byt v dobrém stavu a bez vibraci

priruby pro upinani pilovych kotou¢d musi mit stejny priimér
priblizné 1/3 priméru kotouce

priruby musi byt Cisté a je nutné zkontrolovat jejich bocni hazivost na hrideli
stroje

zkontrolujte hiidel stroje, musi byt dokonale rovna (viz. obr. 1)
brity musi byt vzdy véas naostiené s dodrzenim vSech plvodnich Ghld
nejvhodnéjsi zplsob preostieni (viz. obr. 2)

zvétsenim upinaciho otvoru o vice nez 20 mm (viz. obr. 3) pozbyva kotouc¢
svych plvodnich viastnosti a muze dojit k nestabilité

omezovac tloustky tfisky je nutné odbruSovat spolec¢né se slinutym karbidem
a udrzovat presah v rozpéti (viz. obr. 4)

Tvrdost [HV 30]

Vysoké procento kobaltového poji-
va spolu s nizsi tvrdosti materialu
dava jakosti K 30 vysokou houzev-
natost a odolnost proti prasknuti.
Tim je tato jakost predurcena pro
fezani v extrémnich podminkach
(napf. fezani zmrzlého dreva).



Nastroje

na drevo

Pilové kotouce

s britovymi destickami SK

Geometrie zubu pilovych kotouéu SK

Fz

FZN

LFZ

Wz

WZN

Lwz

TZ

rovny zub

rovny zub s negativnim Uhlem cela

rovny zub s omezovacem Ubéru trisky

stridavy zub

stfidavy zub s negativnim uhlem cela

stfidavy zub s omezovacem ubéru
trisky

trapézovy zub

Serizeni pilového kotouce na stroji

zzm)| (e
zmm [ D S v

TFZ

TFZN

DHZzZ

DHZ N

KON

trapézovy zub stfidavé s rovnym
zubem

trapézovy zub stfidavé s rovnym
zubem s negativnimi Uhly ¢ela

rovny duty zub stfidave
se stfechovitym dutym zubem

rovny duty zub stridavé
se stfechovitym dutym zubem
s negativnimi uhly ¢ela

konicky zub

Pri namontovani pilového kotouce na hfidel stroje je nutné zkontrolovat jeho rovnobé&znost s vyfezy stroje pro dosazeni maximalni
kvality fezu. Po tomto sefizeni zkontrolujte ustaveni vodici listy. Ta by méla mit na vystupni strané fezu vUli, aby se fezany material
nezakousnul mezi tuto liStu a kotoug.

Presah zubU pilového kotouce nad fezanym materialem je rovny vysce slinutého karbidu (viz. obr. 5).

Pocet zubl v zadbéru se doporucuje mezi 2-3 zuby (viz obr. 6).

Obr. 5

Obr. 6




Pilové kotouce
s britovymi destickami SK

Zde je uvedeno nékolik vzorcl potfebnych pro stanoveni spravnych parametr( pilovych kotoucu:

,_hx 145

k

- rozte¢ zubl

=Dxn

t

- vySka fezaného materialu

- pocet zub( v zabéru (2+3)

- pocet zubl

Legenda:
t [mm]

h [mm]

k [-]

z [

D [mm]

- primeér pilového kotouce

Tyto vzorce plati pro pficné fezani a fezani laminovanych materialt.

Otacky v zavislosti na priméru kotouce a feznych rychlosti ukazuje tab.1. Otacky odpovidajici fezné rychlosti 100m/s jsou maximal-
ni dovolené otacky vyrobcem. PFi pfekroceni téchto otacek kotou¢ pozbyva svych viastnosti a vznika nebezpeci vazného zranéni.

Tab. 1

@D Rezna rychlost v_[m/sec]

[mm] 10 20
100 1910 3820
150 1270 2550
200 960 1910
250 760 1530
300 640 1270
350 550 1090
400 480 960
450 430 850
500 380 760
550 350 690
600 320 640
650 290 590
700 270 550
750 250 510
800 240 480

Tab. 1 Ize vyhodné vyuZit s tab. 2.

y= Dxmx n
¢ 1000 x 60

30

5730
3820
2870
2290
1910
1640
1430
1270
1150
1040
960
880
820
760
720

Doporuéené otacky [1/min]

40

7640
5100
3820
3060
2550
2180
1910
1700
1530
1390
1270
1180
1090
1020
950

= 71000 x 60 x v,

Doporuéené hodnoty posuvu na zub

Material

Mékké drevo

Tvrdé dfevo
Drevotfiska
Preklizka
Laminované desky

Nezelezné kovy a plasty

podélné rezani

priéné rezani

Posuv na zub s, [mm/zub]

02 -
0,1-
0,06
0,1
0,05
0,05
0,02

Dxm

0,3
02

-0,15
-0,25
-0,12
-0.1

-0,05

50

9550
6370
4780
3820
3180
2730
2390
2120
1910
1740
1590
1470
1360
1270
1190

60 70 80 90 100
11460 13370 15280 AL 19100 |
7640 8920 10190 nsoo  [IEEE
5730 6690 7640 gsoo [N
4590 5350 6110 I 76400
3820 4460 5100 VNN 6370 |
3280 3820 4370 MG 5460 |
2870 3340 3820 4300 [N
2550 2970 3400 20  EZEE
2290 2680 3060 OO 3820 |
2080 2430 2780 siz0 [ THEE
1910 2230 2550 2800 [N
1760 2060 2350 o040 [N
1640 1910 2180 uso  [EEN
1530 1780 2040 290 EEE
1430 1670 1910 250 [ HEZEE
S, X NXZ
~ 1000
Legenda:
Ve [m/s] - feznarychlost
D [mm] - prdmér pilového kotouce

n [1/min] - doporucCené otacky
s [m/min] - posuv

z [-] - pocet zubl

s, [mm/zub] - posuv na zub

~



Na podélny a pfi¢ny fez Formatovaci

Druh pilového kotouce

Podnikova norma Rezna rychlost
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= S Mékké dfevo
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I
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=
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w m Hlinikové profily a nezelezné kovy 30-70 ® 0 0o




Piloveé kotouce s bfitovymi

destickami SK
pro rozmitaci stroje

350

350

350

400

400

200

Material: masivni prirodni drevo
Pouziti: rozmitani masivnich pfirodnich drev

Stroj: rozmitaci stroje, omitaci stroje

5394 FZ

Charakteristika:
» podélné rezani mékkého a tvrdého dreva
» strojni posuv

[m] _
Q
]

d 2 C1XA1 CZXAZ hmax
70 16+2 13x80 20x83 50
80 16+2 14x90 22x93 50
70 18+2 13x80 20x83 70
80 18+2 14x90 22x93 70
80 18+2 14x90 22x93 80
70 20+2 13x80 20x83 100
75 20+2 13x80 20x83 100
80 20+2 14x90 22x93 100
70 24+2 13x80 20x83 110
80 24+2 14x90 22x93 110

D - primer kotouc¢e [mm], B - sitka zubu [mm], b - tloustka teéla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubd, h - maximalni
vyska fezu [mm], dD max ~ Maximalni primér upinaci pfiruby [mm]

p max

130

130

130

130

130

135

135

135

185

185



Nastroje na drevo

Pilove kotouce s hfitovymi
destickami SK
pro rozmitaci stroje

5394.1 FZ

Charakteristika:
» podélné rezani mékkého a tvrdého dreva
» strojni posuv

—

2
20°
D B b d z C1xA1 szA2 hmax dpmax
250 32 22 70 16+4 13x80 20x83 60 110
250 32 22 80 16+4 14x90 22x93 60 110
300 32 22 70 18+4 13x80 20x83 75 125
300 32 22 80 18+4 14x90 22x93 75 125
315 32 22 70 18+4 13x80 20x83 80 130
315 32 22 80 18+4 14x90 22x93 80 130
350 36 25 70 20+4 13x80 20x83 100 125
350 36 25 75 20+4 13x80 20x83 100 125
350 36 25 80 20+4 14x90 22x93 100 125
315 40 238 80 18+4 14x90 22x93 80 130
350 40 238 70 20+4 13x80 20x83 100 125
350 40 238 75 20+4 13x80 20x83 100 125
350 40 238 80 20+4 14x90 22x93 100 125
400 40 238 30 18+4 120 155
400 40 28 70 24+4 13x80 20x83 120 155
400 40 238 80 24+4 14x90 22x93 120 155
400 42 3,0 30 20+4 155 120
450 44 32 30 20+4 140 170
450 4.4 32 70 28+4 13x80 20x83 140 170
450 44 32 80 28+4 14x90 22x93 140 170
450 50 35 30 20+4 170 140
500 44 32 30 22+4 150 195
500 4,4 32 70 28+4 13x80 20x83 150 195
500 50 35 30 22+6 125 160
300 32 22 30 24+4 75 120
350 36 25 30 24+4 80 140
400 42 238 80 24+6 14x90 22x93 120 125
450 44 32 30 20+6 140 130
450 4.4 32 80 28+6 14x90 22x93 140 130
500 44 32 30 22+6 150 125
500 44 32 80 28+6 14x90 22x93 150 125
550 50 35 30 24+6 160 175
550 50 35 30 32+6 160 175
550 55 35 30 24+6 175 160
600 50 35 30 26+6 180 195
600 50 35 30 34+6 180 195
10 D - pramér kotouce [mm], B - sitka zubu [mm], b - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubd,

hmx - maximalni vyska rezu [mm], dD max maximalni primeér upinaci priruby [mm]



Pilové kotouce s britovymi
destickami SK
pro rozmitaci stroje

5394.2 LFZ

Charakteristika:

» podélné rezani mékkého a tvrdého dreva

» Fezani na standardnich jednolistych pilach, rezani na omitacich pilach
» pilové kotouce jsou vybaveny omezovacem ubéru trisky

D B b d z R ax d, max
250 32 2,2 30 18+3 60 115
300 32 2,2 30 18+3 s 130
350 3,6 2,5 30 20+4 100 105
y. 400 4,0 2,8 30 24+4 120 120

.Sl

5394.3 FZ

Jednostranné osazené rozmitaci pilové kotouce

Rozmitaci pilové kotouce se zesilenym télem v oblasti priruby vyrabime na zakazku
podle prani zakaznika.

D - primer kotouc¢e [mm], D, - primér osazeni [mm], A - Sitka osazeni [nm], B - Sitka zubu [mm], b - tloustka tela [mm], d - primér upinaciho 11
otvoru [mm], z - pocet zub(, h - maximalni vyska fezu [mm], dp max ~ Maximalni primer upinaci pfiruby [mm]



Nastroje na drevo

P“ﬂVé kotouée HANIBAL Material: masivni prirodni drevo

S hf‘ltﬂvﬂml destiékami SK Pouziti: fezani drev silnéjSich dimenzi
Stroj: pily se strojnim posuvem
5333.1 FZ
Charakteristika:

» podélné fezani prirodnich drev silnéjSich dimenzi
» strojni posuv

12

D B b d z
600 615 35 30 40
700 615 35 35 40
800 6,5 4,5 35 40

200

D - pramér kotouce [mm], B - sitka zubu [mm], b - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubu



Pilové kotouce s britovymi
destickami SK pro rezani
prirodniho dreva

-

o

D - primér kotouce [mm], B - Sitka zubu [mm], b - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubl

!

m\
ﬁg
!

f.’n‘
ﬁ;

Material:

Pouziti: pricné a podélné rezani prirodnich drev

5380-50 FZ

Charakteristika:

» podélné rezani prirodnich masivnich drev silnéjsich dimenzi
» vhodné do hranolovacich pil

300
350
400
450
500
550
600

5380-40 FZ

Charakteristika:

» podelné rezani prirodnich masivnich drev

200
250
300
350
400
450
500
600
700

4,0
4,0
44
44
52
55
55

25
3,2
3,2
3,6
3,6
4,0
4,0
615
5,5

prirodni drevo - mékké, tvrdé, vinké

2,8
2,8
3.2
32
3,5
35
3,5

1,6
2,2
2,2
2,5
2,5
2,8
2,8
35
3,5

30
30
30
30
30
30
30

20
30
30
30
30
30
30
30
35

18
20
24
28
30
32
36

20
24
28
32
36
40
48
56



Nastroje na drevo

Pilové kotouce s britovymi
destickami SK pro rezani
prirodniho dreva

5381 -26 WZ

Charakteristika:
» priéné a podélné rezani prirodnich masivnich drev
» Fezani preklizkovych, drevotriskovych, drevovlaknitych izola¢nich desek

D B b d 4
160 225 16 20 16
180 25 16 20 20
200 2,5 16 20 24
250 32 2,2 30 32
300 32 2,2 30 36
350 3,6 2,2 30 40
400 3,6 2,2 30 48
450 4,0 2,8 30 56
500 4,0 2,8 30 64

5381 - 20 Wz

Charakteristika:
» pricne fezani prirodnich masivnich drev
» Fezani tvrzenych textilii a tvrzeného papiru, termoplastt

D B b d z
160 25 1,6 20 24
180 25 1,6 20 28
200 2,5 1,6 20 32
250 3,2 2,2 30 40
300 3.2 2,2 30 48
315 32 2,2 30 48

100 350 3,6 225 30 54
400 3,6 225 30 64
450 4,0 2,8 30 72
500 4,0 2,8 30 84
600 5,2 35 30 90

14 D - pramér kotouce [mm], B - sitka zubu [mm], b - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubu



Pilové kotouce s britovymi
destickami SK pro rezani
prirodniho dreva

750

19°

A S
R
50

D - primér kotouce [mm], B - Sitka zubu [mm], b - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubl

5381 -16 WZ

Charakteristika:

» pfiéné fezani prirodniho dreva

180
200
250
300
350
400

5381 - 13 WZ

Charakteristika:

» pricné fezani prirodniho dreva

160
200
250
250
260
300
350
400

225
25
32
32
3,6
3,6

25
25
3,2
3,2
2,6
32
3,6
3,6

16
16
2,2
2,2
2,5
2,5

1,6
1,6
2,2
2,2
18
2,2
225
2,5

(Wlzig

HLUGNE)

20
20
30
30
30
30

36
40
48
64
72
84

20
20
30
30
30
30
30
30

36
48
60
64
60
72
84
96

15



Nastroje na drevo

Pilové kotouce s britovymi
destickami SK pro rezani
prirodniho dreva

5381 -11 WZ (Wizige

Charakteristika:

» pricné rfezani prirodniho drevapri¢né rezani jednostranné podyhovanych
materialll, povrchové opracovanych desek z pfirodniho dfeva a materiald na bazi
dreva

» pricné fezani prirodniho drevavyssi pozadavky na kvalitu rezu

HLUGNE)

D B b d 4
160 225 16 20 48
180 25 16 20 56
200 2,5 16 20 64
250 32 2,2 30 72
250 32 2,2 30 80
300 32 2,2 30 96
350 3,6 2,5 30 108
400 3,6 2,5 30 120

5383 - 335 LWZ

Charakteristika:
» pricne a podélné rezani prirodniho dreva
» vybaveny omezovacem trisky

D B b d z

250 3,2 2,2 30 24

300 3,2 2,2 30 28

350 3,6 2,5 30 32

N 400 3,6 2,5 30 36
$ 450 4,0 2,8 30 40

500 4,0 2,8 30 44

600 5,2 3,5 30 54

16 D - pramér kotouce [mm], B - sitka zubu [mm], b - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubu



Pilové kotouce s britovymi
destickami SK pro rezani
prirodniho dreva

5383 - 55 LFZ

Charakteristika:

» podélné rezani prirodniho masivniho dreva

» jednolisté pily bez strojniho podavani do rezu
» vybaveny omezovacem trisky

D B b
300 3,6 225
350 4,0 2,8
400 4,0 2,8
600 4,2 2,8
700 4,4 3.2

5381 WZ N

Charakteristika:
» zKracovani

D B b

210 2,8 1,8

210 2,8 1,8

X 216 2,8 1,8
y 216 2,8 1,8
$ 216 2,8 18

250 2,8 18

250 2,8 18

250 2,8 1,8

D - pramér kotouce [mm], B - Sitka zubu [mm], b - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubu

30
30
30
30
30

18
20
24
36
44

(Nizi

HLUGNE)

» kyvadlové zkracovaci pily, ramenové pily s ru¢nim posuvem
» negativni Uhel ¢ela zajistuje plynulejsi vedeni kotouce do rezu

30
30
30
30
30
30
30
30

48
60
48
60
80
48
60
80

17



Nastroje na drevo

Formatovaci pilove
kotouce s britovymi
destickami SK

Material: exotickeé drevo, tvrdé drevo, laminovana drevotriska

Pouziti: laminované desky

Stroj: formatovaci pily

5397-11 TFZ L (MiZW<HLUCNE)
Charakteristika:

» fezani laminovanych desek
» v kombinaci s predifezovym kotouc¢em se docili kvalitni rez

D B b d z
200 32 2,2 30 64
250 32 2,2 30 80
300 32 2,2 30 96
350 3,6 2,5 30 108

9397-13 TFZ L

Charakteristika:
» fezani laminovanych desek

(NIZKCHLDCNE)

D B b d z
250 3,2 2,2 30 60
300 32 2,2 30 72

18 D - pramér kotouce [mm], B - sitka zubu [mm], b - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubu



Formatovaci pilove
kotouce s hritovymi
destickami SK

5398-11 WZ L

Charakteristika:
» pricné fezani tvrdych a exotickych drev

D B b
250 32 2,2
300 32 2,2
350 3,6 2,5

5398-13 WZ L

Charakteristika:
» priéné rezani tvrdych a exotickych drev

30003222030 7W2L
= e 6400

CA/ICAINN W

D B b
250 3,2 2,2
300 3,2 2,2
350 3,6 2,5

700

Lo

D - primér kotouce [mm], B - Sitka zubu [mm], b - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubl

(Wlzig

HLUGNE)

» v kombinaci s predfezovym kotouc¢em se docili kvalitni rez

30
30
30

72
96
108

» v kombinaci s predifezovym kotoucem se docili kvalitni rez

30
30
30

64
72
84

19



Formatovaci pilove
kotouce s britovymi
destickami SK

210

-

Nastroje na drevo

5390 DHZ

Charakteristika:
» Fezani laminovanych desek bez pouziti predrezavaciho kotouce

D B b d
220 32 2,2 30
250 32 2,2 30
303 32 2,2 30
350 3,6 2,5 30

42
48
60
72

5390 DHZ N (Wlizogc:

HLUENE)

Charakteristika:
» fezani laminovanych desek bez pouziti predrezavaciho kotouce

303 32 2,2 30

VSechny formatovaci pilové kotouce jsou opatreny unasecimi

otvory. Parametry unasecich otvorl jsou znazornény na obrazku.

Na prani zakaznika vyrobime provedeni bez unasecich otvor(.

60

20 D - pramér kotouce [mm], B - sitka zubu [mm], b - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubu



Predrezavaci pilove
kotouce s hritovymi
destickami SK

\Q

K

LA LT

125x3-4/2x20 24KON
nimax. 15300

05/3000009 HW

\O

Stroj:

laminované materialy, drevotriskové desky

docileni vyssi kvality rezu na spodni plose laminovanych

materiald
formatovaci pila s predrezovym zarizenim

5393.1 FZ

Charakteristika:

» formatovaci pily bez moznosti vyskového nastaveni predrezového zarizeni

» maximalni hloubka frezu 2 mm

» moznost nastavit profez pomoci distancnich krouzku

» profez prediezavaciho kotou¢e ma byt o cca 0,3 mm vétsi nez prorez
formatovaciho kotouce

80

100
120
125
140
160

B d
2,8-36 20 (22)
28-36 20 (22)
2,8-36 20 (22)
28-36 20 (22)
2,8-36 20 (22)
2,8-36 20 (22)

5393 KON

Charakteristika:
» formatovaci pily s moznosti vyskového nastaveni predrezového zarizeni

100
100
125
140
200
200

B b d
30-40 2,0 22
35-45 2,5 22
30-40 2,0 20
30-40 2,0 20
30-40 2,0 30
4,0-50 3,0 30

D - primér kotouce [mm], B - Sitka zubu [mm], b - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubl

10+ 10
12+ 12
12+ 12
12+ 12
14+ 14
16+ 16

20
20
24
32
32
32



Nastroje na drevo

SK mlnvé kotou(":e pro Pouziti: materialy na bazi drevottisky a materialy MDF
velknplogné formétovani Stroj: formatovaci pily pro velkoplo$né formatovani
Charakteristika:

» pilové kotouce pro velkoplo$né formatovani jsou specialné konstruovany pro
fezani materiali MDF

» v kombinaci s konickym predrezavacim pilovym kotou¢em davaji vynikajici kvalitu fezu

» velmi vysoka Zivotnost bfitovych desticek SK

» pilové kotouce pro velkoplo$né formatovani vyrabény na zakazku a v rozmérech

22

lozky oznacuiji pilové kotouce, které jsou vyrabény na sklad, ostatni na zakéazku.

podle prani zakaznika

Formatovaci pilovy kotoué

250x3,2/2,2x30 60TFZL
250x3,2/22x30 60TFZL
300x32/28x75 68TFZL
300x4,4/3,2x30 60TFZL
300x4,4/3,2x30 60TFZL
300x4,4/3,2x30 60TFZL
300x4,4/3,2x30 60TFZL
300x4,4/3,2x75 60TFZL
300x4,4/32x75 60TFZL

400x4,4/3,2x60 72TFZL
400x 4,4/3,2x75 72TFZL
400x4,4/3,2x75 72TFZL
400x4,4/3,2x75 72TFZL
400x 4,4/3,2x75 72TFZL
400x 4,4/3,2x75 72TFZL
400x 4,4/3,2x80 72TFZL
430x4,4/3,2x80 72TFZL
430 x 4,4/32x80 72WZ L
450 x 4,4/32x30 72TFZL
450x 4,4/3,2x30 72WZL
450x 4,4/3,2x30 72WZL
420x4,8/3,5x60 84TFZL
450 x 4,8/3,5x 60 84TFZ L

Predfezavaci pilovy kotoué

180x 3,1 - 4,2/2,5x20 36KON/WZ
125x3,1-4,2/2,2x20 24KON
125x 3,1 - 4,2/2,2 x 45 24KON
180x 4,3 - 56/32x20 36KON/WZ
125x 4,3 -54/32x20 24KON
200x 4,3 - 51/35x30 34KON
200x 4,3 -51/35x30 34KON
125x4,3 - 54/30x45 24KON
150x 4,3 - 5,6/3,2 x 45 24KON/WZ

125x 4,3 - 54/3,0x45 24KON
160x 4,3 -5,6/3,2x45 28KON/WZ
215x 4,3 -52/3,0x50 42KON
300x4,3-56/32x50 48KON
150 x 4,3 - 5,6/3,2 x 45 24KON/WZ
200x 4,3 -5,6/3,0x65 36KON/WZ
200x 4,3 -5,6/3,0x65 36KON/WZ
200x 4,3 -5,6/3,0x65 36KON/WZ
200x 4,3 - 5,1/3,5x20 34KON
200x 4,3 - 5,1/3,5x20 34KON
180x 4,7 - 5,8/3,5x45 36KON
180x 4,7 - 5,8/3,5x45 36KON

Nazev stroje

Haéfer PS
Panhans Euro 5, Euro 5SF
Giben Fastmatic
Hofer PS
Panhans 693/SH 50
Panhans Euro 10.1, Euro 10SF
Panhans 693/SH 70
Homag Espana CHO03
Homag Espana CT04
Panhans Euro30 Panhans Eu-

TEZ 350x 4,4/32x30 72TFZL 200% 43 - 51/35x30 34KON 308F Panhans 698/81190
350 x4,4/3,2x30 72TFZL 200x4,3 - 51/3,5x20 34KON Schelling Fl, FM
350 x 4,4/3,2 x30 72TFZL 160x 4,3 - 5,6/3,5x55 36KON/WZ SCM Z15, 732, 745
350 x 4,4/3,2 x30 72TFZL 200x 4,3 - 51/3,5x20 34KON Hafer PM
350 x 4,4/3,2 x 75 72TFZL 150 x 4,3 - 5,6/3,2 x 45 24KON/WZ Homag Espana CH06/10
355x 4,4/32x75 60TFZL 125 4,3 - 5,4/3,0x 45 24KON Giben MK Gamma N
wz 355x4,4/32 %75 60TFZL 125x4,3 - 5,4/3,0x 45 24KON Gibg;bz‘;”gan?r:amgg Sl
380x4,4/3,0x75 72TFZL 125x 4,3 - 5,4/3,2x 45 24KON Holzher 6180, 6280, 8380
380x4,4/3,0x75 72TFZL 150x 4,3 - 5,6/3,2x45 24KON/WZ  Holzher 6480, 6580, 6680
380 x4,8/3,5x60 84TFZL 200x 4,7 - 5,8/3.0x 45 36KON Holzma HPP81, HPL81, 91
400 x 4,4/32x30 72TFZL 200x 4,3 - 5,1/3,5x20 34KON Hafer PM
400 x 4,4/3,2 x 30 72TFZL 200x 4,3 - 51/3,5x30 34KON Panhans 693/SH 110
400 x 4,4/3,2 x 30 72TFZL 200x4,3 - 51/3,5x20 34KON Schelling FW/AW, AK
KON 400 x 4,4/3,2 x60 72TFZL 180x 4,3 - 5,6/3,5x20 30KON/WZ Anthon LN (90)

Anthon Porta 100
Giben MK 2 Giben G2000
Giben Prismatic 101
Giben Prismatic 201
Giben Prismatic 201
Homag Espana CH12
Selco WN 200, WNT 200
Selco WN 200, WNT 200
Selco WN 200, WNT 200
Schelling FL/AL
Schelling FL/AL
Schwabedissen S50, SS50CNC
Holzma HFL02, HPP02, HPP11
Holzma HPP11

8. 470x 4,4/3,2x75 96TFZL 215x4,3-5,2/3,0x50 42KON Selco WN 200, WNT 200
'8 470x4,4/32x75 96TFZL 300x4,3-56/32x50 48KON Giben Prismatic 2

’q:) 500x4,8/3,5x60 72TFZL 200x 4,7 -5,8/3,0x 45 36KON Giben Prismatic 2

E 550x5,0/35x100 72TFZ L 180x 4,9 -6,0/35x55 30KON/WZ Holzma Typ 22

";‘ 600x5,8/42x60 72TFZL 200x5,7 - 6,8/4,2x45 34KON Giben Matic H150

GN) 670x5,8/41x60 72TFZL 200x5,7 - 6,8/4,2x45 34KON Holzma HFL42, HPP42
% 680 x6,2/4,2x40 60TFZL 200 x 6,1 - 7,0/45x20 34KON/WZ Holzma HFL61, HPP61
% 700x6,2/42x80 60TFZL 200x 6,1 -7,0/45x20 34KON/WZ Schelling AS

; 700x6,2/4,2x80 60TFZ L 200x 6,1 -7,0/4,5x20 34KON/WZ Anthon LNB (150)

Upinaci otvory dle pozadavku zakaznika



Drazkovaci pilové kotouce Material: pfirodni dfevo, devotfiskové desky, plast
va 14 ] P-4 " P v.t.= d 'Vk .,
s britovymi destickami SK ouziti razkovani

95392 FZ

Charakteristika:
» drazkovani vSech druh( pfirodnich drev, nabytkarskych materiald a plasta

D B b d z
150 35 25 30 12
150 4,0 25 30 12
150 50 35 30 12
150 6,0 35 30 12
180 40 25 30 16
180 50 35 30 16
= 180 6,0 35 30 16
200 4.0 25 30 32
200 5,0 35 30 32
\0
Charakteristika:
» drazkovani riznych sirek ve drevé
» pilové kotouce pro kolisava pouzdra
D B b Rmax Hmax d z
200 3.2 22 15 50 50 32
250 3,6 2,5 20 70 50 40
300 36 25 22 100 50 48
5
S
10°
5748 kolisava pouzdra
Charakteristika:
» pouzdro je celé z oceli, velikost prorezavané Sirky Ize plynule nastavit pomoci
dvou Sikmo sefiznutych prilozek a matice
Hmax o
s N
—¢I T
230,
D - pramér kotouce [mm], B - Sitka zubu [mm], b - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zub, 23

R <" maximalni Sirka drazky [mm], Hma - maximalni hloubka drazky [mm]

ma; X



Nastroje na drevo

PilﬂVé kntnuée S hiltﬂ‘mml Material: materialy ze dreva a plastu, laminované materialy
destiékami SK pro ruéni Pouziti: fezani ruénimi elektrickymi pilami
elektricke pily

5391 WZ

Charakteristika:
» fezani dreva a plast rucnimi elektrickymi pilami

D B b d z
127 2,6 1,6 20 10
127 2,6 1,6 20 20
127 2,6 16 20 36
130 2,6 1,6 20 10
130 2,6 1,6 20 20
130 2,6 1,6 20 36
140 2,6 16 20 10
140 2,6 1,6 20 20
140 2,6 1,6 20 42
150 2,6 1,6 20 12
150 2,6 16 20 24
150 2,6 1,6 20 40
150 2,6 1,6 20 48
160 2,6 1,6 20 12
160 2,6 16 20 24
160 2,6 1,6 20 40
160 2,6 1,6 20 48
170 2,6 1,6 30 12
170 2,6 16 30 24
170 2,6 1,6 30 40
170 2,6 1,6 30 54
180 2,6 1,6 30 12
180 2,6 16 30 24
180 2,6 1,6 30 40
180 2,6 1,6 30 56
184 2,6 1,6 30 12
184 2,6 16 30 24
184 2,6 1,6 30 40
184 2,6 1,6 30 56
190 2,6 1,6 30 14
190 2,6 16 30 24
190 2,6 1,6 30 30
190 2,6 1,6 30 40
190 2,6 1,6 30 56
200 2,8 18 30 16
200 2,8 1,8 30 30
200 2,8 1,8 30 40
200 2,8 1,8 30 64
210 2,8 1,8 30 18
210 2,8 18 30 32
210 2,8 1,8 30 40
210 2,8 1,8 30 64
216 2,8 18 30 24
216 2,8 1,8 30 48
216 2,8 1,8 30 64
230 2,8 1,8 30 20
230 2,8 18 30 34
230 2,8 1,8 30 48
230 2,8 1,8 30 64

24 D - pramér kotouce [mm], B - sitka zubu [mm], b - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubu



Pilové kotouce s hritovymi
destickami SK pro rucni
elektricke pily

Q-

5391 TFZ L

Charakteristika:
» specialné konstruované pro fezani laminovanych materialc

D B b d z
160 2,8 1,8 20 48
190 2,8 1,8 30 54

VSechny pilové kotouce pro rucni elektrické pily jsou opatreny
unasecimi otvory. Parametry unasecich otvord jsou na obrazku.

D - primér kotouce [mm], B - Sitka zubu [mm], b - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubl



Nastroje na drevo

Pilové kntnuée S bi‘ltﬂWmI Material: nezelezné kovy, plasty

destickami SK pro fezani P°"*_“"= vf"skv, r?rc?fily

nezeleznych kovii a plastil Strol: pily s ruénim posuvem
5387-13 TFZ N (NIZi>BLUCNE)
Charakteristika:

» Fezani nezeleznych vyliskd a profild, plastovych profill
» vhodné pro fezani kosouhlym pronikem
» pouzivat pro masivnéjsi material

D B b d z
250 32 225 30 60
300 32 2,5 30 72
350 3,6 2,8 30 84
400 3,6 2,8 30 96
450 4,0 3,2 30 108
500 4,0 3.2 30 120

5387-11 TFZ N

Charakteristika:

» Ffezani nezeleznych wylisk( a profilll, plastovych profilll
» vhodné pro rezani kosouhlym pronikem

» pouzivat pro masivnéjsi materia

D B b d z
160 2,8 2,2 20 48
190 2,8 2,2 30 56
200 3,2 2,5 30 60
250 3.2 2,5 30 80
300 32 2,5 30 96
350 3,6 2,8 30 108
400 3,6 2,8 30 120

26 D - pramér kotouce [mm], B - sitka zubu [mm], b - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubu



Pilové kotouce s hritovymi
destickami SK pro rezani
nezeleznych kovii a plastii

" 3sodsa/aisea om ¢
n max. THEO

D4 /4000170 HW

Material: hlinik, plasty, syntetické pryskyrice

Pouziti: vylisky, profily a tabulové bloky

Stroj: pily se strojnim posuvem, CNC stroje
5387-13 TFZ P (Mlze:HLUCHE)
Charakteristika:

» fezani hlinikovych vyliskl a profild, plastové tabule, syntetické pryskyrice
(Pertinax)
» pouzivat pro masivnéjsi material

D B b d z
200 3.2 2,5 30 48
250 32 2,5 30 60
300 32 2,5 30 72
350 3,6 2,8 30 84
400 3,6 2,8 30 96
450 4,0 3,2 30 108
500 4,0 3,2 30 120

5387-11 TFZ P (NIZKHLOCNE )

Charakteristika:

» Ffezani hlinikovych vylisk( a profili, plastové tabule, syntetické pryskyrice
(Pertinax)

» pouzivat pro masivnéjsi material

D B b d z
250 3,2 2,5 30 80
300 3,2 2,5 30 96
350 3,6 2,8 30 108

VSechny pilové kotouce uréené pro fezani nezeleznych kovl a plast(
jsou opatfeny unasecimi otvory. Parametry unasecich otvort jsou
zobrazeny na obrazku.

Na prani zakaznika vyrobime provedeni bez unasecich otvoru.

D - primér kotouce [mm], B - Sitka zubu [mm], b - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubd 27



Nastroje na drevo

Pilﬂ\’é kntouée S hfltﬂVﬁml Material: stavebni materialy
destiékami SK pro fﬂZéni Pouziti: univerzalni pouziti ve stavebnim priimyslu
stavebnich materialii

5388 WZ - DRY CUT

Charakteristika:

» fezani stavebnich materiall, tenkych Zeleznych materialll, nezeleznych material(,
PVC, plexiskla, sendvi¢ovych panelll a akrylatd

» specialni geometrie ostii zvySuje odolnost proti abrazivnimu a mechanickému
poskozeni

» uréené pro fezani na pokosovych pilach se strojnim i ru¢nim posuvem

D B d z
150 22 16 (20) 30
160 22 16 (20) 30
170 22 16 (20) 32
)
180 22 16 (20) 36
. 2, 190 2,4 16 (20) 38
200 2,4 16 (20) 40
6° 210 2,4 30 40
230 2,4 30 44
235 2,4 30 44
250 2,4 30 48
300 2,4 30 60
300 2,4 30 80
305 2,4 254 60
305 2,4 254 80
350 26 30 80
355 26 25,4 80
V7 5388 TZ
\ : P
A - Charakteristika:
Yhkiny S0 » fezani stavebniho dreva, drevotrisky, heraklitu, pérobetonu bez kovové vyztuze
» specialni geometrie ostii zvySuje odolnost proti abrazivnimu a mechanickému
poskozeni
0a33/1300 10T
e G400
D/ 100445 ww L
< D B b d z
< v
. 4 i 250 32 22 30 18
&, "’
300 32 22 30 20
350 36 25 30 24

o 400 36 25 30 28
~ S 450 40 28 30 32
500 4,0 28 30 36

6; 600 52 38 30 42

28 D - pramér kotouce [mm], B - sitka zubu [mm], b - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - pocet zubu



Zakazkova vyroba

95395

Charakteristika:
» podélné a pficné fezani materiald z mineralnich viaken
» specialni geometrie téla zvysuje odolnost proti abrazivnimu opotfebeni

Pilové kotouce pro fezani materialll z mineralnich viaken vyrdbime na zakazku
v rozmérech podle prani zakaznika.

5386 piloveé kotouce k
roztriskovacum

Pilové kotoude k roztfiskovaclm vyrabime na zakéazku v rozmérech podle prani
zakaznika.

5350 pilové segmenty

Pilové segmenty vyrabime na zakazku v rozmérech podle pfani zakaznika.




Nastroje na drevo

Pop0“§téné SK Pouziti: pro fezani material(l pfi extrémnim zatizeni

I]llﬂve kﬂtouce Stroj: zejména stroje pro podélné rezani

Charakteristika:

» tepelna Uprava pilovych kotouc( realizovana na zakéazku

» prevence mozného praskani téla pilového kotoucée zplisobeného extremnim
zatizenim v fezu

» zvySeni zivotnosti pilového kotouce

éernéné SK Pouziti: pro fezani materialt s vysokym obsahem pryskyfice a
. . dalsich necistot
pilove kotouce _ e
Stroj: rozmitaci stroje, omitaci stroje
Charakteristika:

» 0 20% vysSi Zivotnost vaci béznému SK pilovému kotoudi
» Uprava pilovych kotoucUl realizovana na zakazku
» tenky chemicky povlak ¢erné barvy na povrchu pilového kotouce
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Redukéni krouzky

Redukcni krouzky

20 20 20 22 25 25 254 254 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30
q 12,75 15 16 20 20 20 16 20 12,75 15 16 18 20 20 22 24 25 25,4
1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 15 1,4 18 1,4 18 18 1,8 18 2,2 1,8 18 1,8 18

32 32 32 32 32 35 35 40 40 40 40 50 50
d, 20 25 25,4 25,4 30 30 32 30 32 32 35 30 30
2,2 2,2 1,8 2,2 2,2 2,2 22 2,2 2,2 3,5 2,2 2,2 2,2

d - pramér vymezovaciho krouzku [mm], d, - vnitfni primér vymezovaciho krouzku, B - Sifka krouzku [mm] 31



Nastroje na drevo

Servis pilovych kotouéii
s britovymi destickami SK

Pred opravou Po opravée
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Stroje pro ostreni a opravy

pilovych kotoucu

Ostricky na ostreni pilovych kotoucii osazenych destickami SK

Typ OPK 630

preostfuje pilové kotouce @ 140 - 700 mm

elektromotor vietene @ 3 x 380 V - 250 W mm

diamantovy brusny kotou¢ @ 150 mm

Gelo i hrbet ostii jednim brusnym kotou¢em

ostreni probiha za pritomnosti chladici kapaliny, ¢imz se zvySuje kvalita vyostfené
plochy a zivotnost brusného kotouce

ruéni obsluha, rychlé sefizeni (do 5 minut), snadna udrzba
rozméry: Sitka 900, hloubka 800, vyska 1200 mm (1450 mm)
hmotnost 125 kg (140 kg)

ostii vSechny bézné se vyskytujici geometrie pilovych kotouct

Typ OPK 630 EKO

Ekonomicka varianta, ur¢ena pouze pro obc¢asny provoz. Od zakladniho provedeni
se lisi tim, Ze nema stojan, chladici agregat a vanu na odstfikujici kapalinu. Hmotnost
71 kg.

Typ OPK 630 A
Stroj pracuje béhem ostreni automaticky.

OPK 630A

>

¥

>

¥

>

¥

>

¥

¥

¥

¥

¥

>

¥

max 30°

max 150} 450 Pridavna zaFizeni
MOP - zafizeni pro malé priméry pilovych kotouét - 80 az 160 mm.
MOF - délici zafizeni pro ostienifréz na dievo, osazenych destickou z rychlorezné
e oceli nebo slinutého karbidu. Ur¢eno pro frézy od 100 mm a do max. Sirky 40 mm,
max 15°

pocet zubll 2 - 3 - 4 - 6 - 8 - 12, upinaci otvor 30 mm.

Typ OBZ 700

Po opravé pilového kotouce SK - vyméneé desticek na pajecce je nutné z dlvodu
OBZ 700 jejich vétsi sitky prebrousit boky zubd. K tomu je uréena ostficka OBZ 700 na ostfeni
bok( zubd. Ostfeni se provadi diamantovym kotoucem.

>

¥

preostfuje pilové kotouce @80 - 700 mm
primér upinaciho otvoru 12,7 - 100 mm
elektromotor 250 W / 3 x 380 V

diamantovy kotou¢ @ 125 mm

ostreni probiha za pfitomnosti chladici kapaliny
rucni obsluha

rychlé sefizeni (do 5 minut)

snadna udrzba

hmotnost 115 kg

>

¥

>

¥

¥

¥

¥

¥

¥

¥

Tato ostfiCka je uréena zejména pro servisni stfediska na opravy a ostreni pilovych
kotouc¢d. Vhodnym dopliikem ostficky je pajecka PPK 700 na vyménu vylomenych
zubU pilovych kotoucu.

Pajecka pro pajeni zubii pilovych kotoucii s destickami SK
PFi pouzivani pilovych kotouél s destickami SK dojde obcas k vylomeni Typ PPK 700

zubu. Tyto poskozené zuby je nutno odpajet a napajet zuby nove. K pro- » umoznuje opravy pilovych kotouct @ 100 - 700 mm
vedeni téchto oprav je uréena jednoducha odporova pajecka PPK 700. » pramér upinaciho otvoru 12,7 - 100 mm

Pajené nové zuby maji vétsi Sitku, proto je pak nutné prebrousit boky » ruéni obsluha, rychlé sefizeni

zubl. » snadna udrzba

» hmotnost 58 kg
» pripojeni na sit 220V / 2 kVA Kontaktni Gdaje

PILANA TOOLS a.s., Nadrazni 804, Hulin,

768 24, Ceska republika
Tel.: +420-573 328 240, Fax:+420-573 328 141
E-mail: prodej@pilana.cz ~ www.pilana.cz
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PKD pilove kotouce




PKD pilové kotouce

TFZ

wz

KON

Material: surove i laminované drevotrisky, surové i laminované
materialy MDF, rdzné druhy plast
Stroj: bézné formatovaci pily, velkoplosné formatovaci pily

DIAMOND LINE je nova fada pilovych kotoucl znacky PILANA. Kotouce jsou osé-
zeny feznymi bfity z polykrystalickych diamantt (PKD). Vyznacuiji se mimoradnou
tvrdosti a Zivotnosti brit(. Typické uplatnéni nachéazeji napriklad v nabytkarském
pramyslu.

PKD formatovaci pilové kotouce
D B b d z Ozubeni

200 - 315 3,2 2,2 30 36 - 96 TFZ, WZ

PKD prediezavaci pilové kotouce
Tento predrezavaci kotou¢ je vhodny pro praci s vySe uvedenym typem formato-
vaciho pilového kotouce.

D B b d z Ozubeni

100 - 180 3,2/4,0 2,2 22 - 30 18 - 36 KON

PKD pilové kotouce pro velkoplosné formatovani
Kotouce jsou vhodné pro velkoplosné formatovani jednotlivych tabuli i svazku.

D B b d z Ozubeni

350 - 450 4,0-4,8 3,0-3,5 30-75 60 - 84 TFZ, WZ

PKD predrezavaci pilové kotouce konické
Tento predrezavaci kotou¢ je vhodny pro praci s vyse uvedenym typem forméato-
vaciho pilového kotoude.

D B b d z Ozubeni

125 - 215 4,4/5,6 3,2-4,0 22 - 50 20-24 KON

D - pramér kotouce [mm], B - Sitka zubu [mm], b - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm],

z - pocet zubl

Kontaktni udaje
PILANA TOOLS a.s., Nadrazni 804, Hulin,
768 24, Ceska republika

_ Tel +420_573 328 240’ Fax+420_573 328 o
E-mail: prodej@pilana.cz  www.pilana.cz
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Pilové kotouce z nastrojove oceli




Pilové kotouce
na drevo

Pilové kotouc¢e na drevo jsou vyrabény z uhlikové nastrojoveé oceli 75Cr1

(DIN 1.2008). Do tloustky téla 3 mm jsou tepelné zpracovany na tvrdost

44-48 HRc a 42-46 HRc u tloustky tél nad 3 mm. Pilové kotouce jsou
dodavany vyrovnané, vytuzené, rozvedené a naostiené. Vyznacené max.
otacky na daném pilovém kotouci odpovidaji obvodové rychlosti 60 m/s u mensich
tlousték tél a 80 m/s u vétsich tlousték tél. Po dohodé je mozno dodat i jina
provedeni pilovych kotouc¢t napf. s jinym pocétem zub(, rozvodem atd. U vSech

pil je téZ mozno provést Upravu stredového otvoru na vétsi primér nebo dodat
redukéni krouzek.

95309 - S6KVS°

Charakteristika:

Pilovy kotou¢ s vi¢im ozubenim.

Negativni Uhel ¢ela 5°.

Stridavé sikmé brouseni 75°.

Na priéné fezani meékkeého i tvrdého dreva.

Maximalni rozvod - 1/3 tloustky kotouce na kazdou stranu.

D b d z m
200 1,2 25 56 0,25
200 16 25 56 035
250 18 25 56 0,63
300 16 30 56 0,84
300 20 30 56 1,00
350 22 30 56 1,55
400 20 30 56 1,85
400 25 30 56 225
450 22 30 56 255
450 28 30 56 320
500 25 30 56 3,54
500 30 30 56 4,25
600 28 30 56 570
600 35 30 56 7,10

Po dohodé je mozZno na zakazku vyrobit i pilové kotouce jinych rozmér( a provedeni.

D - primér kotouce [mm], b - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z - poc¢et zubl, m - hmotnost kotouce [kg] 37



Nastroje na drevo

Pilové kotouce
na drevo

9310 - S6KV25°

Charakteristika:

Pilovy kotou¢ s vi¢im ozubenim.

Pozitivni uhel ¢ela 25°.

Na pricné i podélné rezani mékkeho i tvrdého dreva.
Maximalni rozvod - 1/3 tloustky kotouce na kazdou stranu.

D b d z m
200 1,2 25 56 0,25
200 1,6 25 56 0,35
250 1,6 25 56 0,55
250 1,8 25 56 0,63
250 22 25 56 0,78
300 1,6 30 56 0,84
300 1,8 30 56 0,90
300 2,0 30 56 1,00
300 24 30 56 1,02
350 1,8 30 56 1,25
350 22 30 56 1,55
350 28 30 56 1,94
400 2,0 30 56 1,85
400 25 30 56 2,05
400 30 30 56 2,71
450 2,0 30 56 2,29
450 22 30 56 2,55
450 28 30 56 3,20
450 35 30 56 4,00
500 22 30 56 311
500 25 30 56 3,54
500 30 30 56 4,05
500 35 30 56 4,95
550 22 30 56 376
550 25 30 56 4,30
550 30 30 56 5,20
550 35 30 56 6,00
600 28 30 56 5,70
600 35 30 56 7,10
600 4,0 30 56 815
700 32 35 56 8,90
700 35 35 56 9,7
700 4,0 35 56 111
800 35 40 56 12,70
800 4,0 40 56 14,50
900 45 50 56 20,60
1000 50 50 56 28,30

Po dohodé je mozno na zakazku vyrobit i pilové kotouce jinych rozmér( a provedeni.

38 D - priimér kotouce [mm], b - tloustka téla [mm], d - priimér upinaciho otvoru [mm], z - poc¢et zub(, m - hmotnost kotouce [kg]



Pilové kotouce na drevo

D

200
200
250
250
250
300
300
300
350
350
350
400
400
450
450
500
500
550
550
600
600

Uhel ¢ela 0°- 10°.

D

80
100
120
140
140
160
200
250
300
350
400

D - prumeér kotouce [mm], b - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm], z- pocet zubl, m - hmotnost kotoucelkg], y - uhel ¢ela [°]

b

0,9
0,9
0,9
1,0
1,0
1,0
1.8
18
18
1.8
2,0

b

12
16
16
18
2,0
16
18
2,0
18
22
2,8
2,0
2,5
22
2,8
2,5
3,0
2,5
3,0
28
3,5

5314 - NV

Charakteristika:
Pilovy kotou¢ s trojuhelnikovym ozubenim jemnym.

d

25
25
25
25
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

5312 - 80NV25°

Charakteristika:

Pilovy kotou¢ s trojuhelnikovym ozubenim jemnym.
Pozitivni uhel ¢ela 25°.

Pro rezani mékkého i tvrdého dreva mensich tlousték.
Maximalni rozvod - 1/3 tloustky kotouce na kazdou stranu.

Pro podélné i pricné fezani tenkého dreva a plast(.
Maximalni rozvod - 1/3 tloustky kotouce na kazdou stranu.

80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80

z

90
90
90
60
120
90
100
120
140
140
140

0,22
0,39
0,42
0,48
0,54
0,84
0,95
1,04
1,28
1,57
2,02
1,89
2,20
2,57
3,16
3,54
4,25
4,46
5,35
5,94
7,10

m

0,04
0,06
0,08
0,08
0,08
0,16
0,42
0,60
0,97
1,30
1,90

Po dohodé je mozno na zakazku vyrobit i pilové kotouce jinych rozmér(i a provedeni.
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Nastroje na drevo

5311 - 36KV36°

Charakteristika:

Pilovy kotou¢ s vi¢im ozubenim.

Pozitivni uhel ¢ela 36°.

Rozmitaci pilové kotouce jsou urc¢eny pro podélné rezani mékkého i tvrdého dreva.
Jsou vhodné i na fezani vicekotoucovymi pilami.

Maximalni rozvod - 1/3 tloustky kotouce na kazdou stranu.

D b d z m
200 1,6 30 36 0,38
250 1,8 30 36 0,66
250 2,2 30 36 0,81
300 2,0 30 36 1,04
300 2,4 30 36 1,27
300 3,0 30 36 1,60
350 2,2 30 36 1,60
350 2,8 30 36 2,00
350 3,2 30 36 2,30
350 35 30 36 2,53
400 2,0 30 36 1,90
400 2,5 30 36 2,30
400 3,0 30 36 2,60
400 G15) 30 36 3,30
450 2,8 30 36 3,20
450 35 30 36 418
500 3,0 30 36 4,41
500 85 30 36 515
550 3,0 30 36 5315
600 815 30 36 7,42
600 4,0 30 36 8,50

5333 - 40KV25H
Charakteristika:

Pilovy kotou¢ ,,HANIBAL’se skupinovym

vl¢im ozubenim pro rozifezavani.

Pozitivni Uhel ¢ela 25°.

Pro podélné rezani mékkého i tvrdého dreva, zejména kulatin.
Maximalni rozvod - 1/3 tloustky kotouce.

Pouze pro strojni posuv na kazdou stranu.

D b d z m
400 3,0 30 8x5 2,50
450 2,8 30 8x5 3,80
500 3,0 30 8x5 4,50
500 3,5 30 8x5 5,00
550 3,0 30 8x5 5,00
600 3,5 30 8x5 7,40
600 4,0 30 8x5 8,00
700 3,5 35 8x5 9,30
700 4,0 35 8x5 10,70
800 3,5 40 8x5 14,00
800 4,0 40 8x5 15,40
800 4,5 40 8x5 16,80
900 4,5 50 8x5 19,00
1000 50 50 8x5 30,00

Po dohodé je mozno na zakazku vyrobit i pilové kotouce jinych rozmér(i a provedeni.

D - priimér kotouce [mm], b - tloustka téla [mm], d - primér upinaciho otvoru [mm],
z - pocet zubli, m - hmotnost kotouce [kg]

Kontaktni udaje

PILANA TOOLS a.s., Nadrazni 804, Hulin,

768 24, Ceska republika

Tel.: +420-573 328 240, Fax:+420-573 328 141
E-mail: prodej@pilana.cz www.pilana.cz
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Pilove pasy na drevo




Nastroje na drevo

-

Doporuceni pro pouziti pilovych pasi na dievo

Rozmeéry:

Rozméry pilového pésu se fidi podle pouZitého stroje a zplsobu fezani materialu.

Sitku pilového péasu u typl 22 5340 - C75 nebo 22 5340 - UDD urcuje nejmensi radius, ktery se vyfezava v materiélu. Jinak smi byt nejvy$e o 10 mm $irsi, nez je Sitka
obéznych kol daného stroje.

Doporucené hodnoty $ifky pilovych past podle minimalniho radiusu:

Minimalni radius (mm) 25 50 100 150 200 300 400 500 600 700
Sitka pasu (mm) 6 10 15 20 25 30 35 40 45 50

U pilovych past typu 22 5340 - WM1, 22 5340 - WM2 a 22 5340 - WM3 je Sitka pasl danéa vyrobcem stroje a je odvozena z obéznych kol.
Tloustka pilového past nesmi prekrocit hodnotu S1, protoZze material pilového pasu by byl pfi ohybu pfilis namahan a mohlo by dojit k jeho mechanickému poskozeni.

_ primeér obézného kola [mm]
T 1000

Pri volbé roztece zubu se vychéazi z vysky fezaného materialu. Doporucuje se 3 az 5 zubd v zabéru.

Provozni podminky: Maximalni fezna rychlost pilového pasu je pfedepsana vyrobcem pasové pily. Obvykle se pohybuje v rozmezi 20 - 35 m/s. Plati obecna
zasada, Ze ¢im tvrdsi je fezany material, tim mensi je fezna rychlost.

Zasady pFi pouzivani:
1. Pfed zahéjenim Fezani je nutné prekontrolovat, zda je pilovy pas spravné naostien, rozveden a zda neni poskozen nebo vyhraty. Vyhtati pilového pasu se projevuje zabarve-

nim pasu fialovou barvou i po vychladnuti pasu.
2. Pilovy pas musi byt dostate¢né napnuty. Vyvarujte se ale velkému napnuti pasu, které by mohlo zpUsobit roztrzeni pasu.

Doporu¢ené maximalni hodnoty napnuti pilového pasu:

Typ: 22 5340 C75, 22 5340 UDD Typ: 22 5340 WM1, 22 5340 WM2, 22 5340 WM3
Provedeni Tahové napéti  Napinaci sila Provedeni Tahové napéti  Napinaci sila
HxSXT [mm] [Mpa] [N] HxSXT [mm] [Mpa] [N]
6x0,5x4 25 105 32x0,9x22 40 1840
8X0,5x5 25 1425 32x1,0x22 40 2040
10x0,6x6 25 2115 32x1,1x22 40 2240
12x0,6x7 30 320 35x0,9x22 40 2050
15x0,6x7 30 428 35x1,0x22 40 2280
16x0,6x7 30 464 35x1,1x22 40 2510
20x0,6x8 30 585 40x0,9x22 45 2700
25x0,6x8 30 893 40x1,1x22 40 2930
25x0,7x8 30 1006 50x1,1x22 50 4760
30x0,7x10 30 1245
35x0,8x10 40 1702
40x0,7x10 45 2190
40x0,8x10 45 2550
45x0,9x12 50 3564
50x0,9x12 50 4014

3. Vedeni pilového pasu a vodici kole¢ka musi byt zbaveny pilin a pryskyfice. Vile mezi voditky a pasem smi byt nejvyse 0,2 mm. Vzdéalenost horniho voditka od fezaného
materialu se voli co nejmensi, aby tuhost pasu byla co nejvétsi.

. Rezany material drzet obéma rukama tak, aby télo bylo mimo rovinu pilového pasu. Material nefezat nasilim.

. Zahdjit fezani aZ po dosazeni pIné fezné rychlosti. Cas dobéhu pilového pasu nezkracovat tfenim o bok pilového pasu ani dofezavanim materialu.

. Pri fezani velkych rozmért je nutno pouzivat pevného vedeni. Pfi dofezavani materiélu, pouZivat pfidrZzovacich pomdcek.

. Pilovy pas je nutno pravidelné vyménovat a odstavovat (presto, Ze neni otupen), zachovavaji se tak mechanické vlastnosti materialu pasu.

. Pilovy pas by se nemél v Zzadném pripadé vyhrat. Pokud se tak stane, pas okamzité odstavit a po vychladnuti znovu rozvést a naostfit, pfipadné zkontrolovat jeho rovinnost.
Aby nedoslo k vyhfati je nutno dbat na véasné ostfeni a dodrzovani feznych podminek.

9. V pfipadé vyskytu prasklin pas vyradit.

10.Po skonceni prace nenechavat pilovy pas na stroji napnuty, vzdy jej uvolnit.

0 N O O~

Udrzba:

Rozvod se provadina 1/2 az 2/3 vysky zubu a rozvadi se na kazdou stranu priblizné o 1/3 az 1/2 tloustky pilového pasu. U mékkych diev mlze byt rozvod zubU i vétsi, ale
nikdy nesmi dojit k takovému vyhnuti zubt, aby mezi brity zlistal nevyfezany klin dieva. Pfi rozvadéni dodrzuijte stejnou hodnotu rozvodu po celé délce pasu. Dbejte predevs§im
na rovnomeérnost rozvodu (odchylka max. 0,mm). V opa¢ném ptipadé dochazi k zabihani pasu na stranu vétsiho rozvodu.

Ostfeni zubl se provadi keramickym kotou¢em (umély korund) stfedni hrubosti zrna. Ostfi se Celo zubu. V pfipadé vyrazného otupeni se prebrusuje i hibet zubu. PFi ostfeni
zabrante nezadoucimu z¢ernani (vyzihani) ostfené ¢asti zubu. Pri brouseni je dllezité zachovat radius v paté zubu. Ostry pfechod tvaru v paté zubu napomaha vzniku trhlin

v materiélu.
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Odstraiovani problémii pfi pouziti pilovych pasi

NejCastéjsi priciny probléma pfi fezani pilovymi pasy jsou nespravné zvoleny typ pilového pasu, rozméry pilového pasu nebo nevhodné zvolené rozte¢ zubt pro
fezany materiél. Druhou nejcastéjsi pricinou problému je nedodrzeni optimélnich feznych podminek a pouZiti nedostate¢né rozvedeného nebo otupeného pilového

pasu.

V nasledujici tabulce jsou uvedeny nejcastéjsi problémy a jejich mozné feseni.

Nejcastéjsi problém Pravdépodobna pfi¢ina
* nespravna rozte¢

prilis velké prepéti pasu
velky posuv

Popraskany/roztrzeny pas

maly primér obéznych kol
bocni tlak na pilovy pas
treni pasu o unaseci kola

velky posuv
nedostateéné napnuti pasu
poskozena hrotnice zubu

Podrezavani pasu

velky posuv
Hruby fez i

nevhodna rozte¢ zubd

L e , . fezani hrbetem zubu
PredCasné otupeni zubl

vysoka fezna rychlost
velky tlak na pas
nespravna volba roztece zubl

Vylamovani zubt

fezani hrbetem zubu

necistoty v fezaném materialu
pas zadreny v fezu (nebo se predira)
volné vedeni pasu

Zkrouceni pasu
(volné fezani)

zuby v kontaktu s materialem jesté pred fezanim

velka vlile mezi vodicimi kolecky a pasem
velka vzdalenost voditka od materiélu

Reseni

zvolit pas s takovou rozteci, aby v zabéru bylo 3 - 5 zubl
snizit napéti pasu mezi obéznymi koly

snizit pritlak materialu na pas

upravit vili pas-material na minimalné 10mm pred fezanim
pouzit slabsi pas

ru¢né seridit

upravit rovhobéznost kol

snizit posuv

dopnout pas

pouzit pilovy pas s tvrdSimi zuby (kalené)

stahnout vodici kolecka

upravit vzdalenost voditka

upravit fezné podminky

pouzit vhodnou rozte¢

obréatit pas

snizit feznou rychlost

snizit posuv

pouzit vhodnou rozte¢

obréatit pas

vyvarovat se fezani v mistech vyskytu necistot (kameny, kov, a pod.)
snizit posuv

upravit vedeni pasu

Bezpecnostni predpisy pri pouziti pilovych pasii

Aplikace:

Pilové pasy se pouZivaji k déleni, odfezavani délek dieva, materialt na bazi
dreva a slitin lehkych kovU. PouZivaji se zapojenim mechanického posuvu
nebo ru¢nim posuvem pfi dodrzZeni platnych bezpec¢nostnich predpisu.

Vybaleni / baleni:
PFi vybalovani / baleni nastroje a pfi manipulaci (napf. pfi montazi do stroje)
postupujte s maximalni opatrnostil Nebezpeci poranéni velmi ostrymi brity!

Preprava:
Nastroj prepravujte ve vhodném obalu!
Nebezpedi poranéni!

Pouziti:
Neprekra¢ovat maximalni napinaci silu! Peclivé Cistéte oblast napinacich kol

a voditek.

Nastroj:

Kontrolovat ostfi. Kontrolovat sefizeni stroje.

Stroj:

Je treba vyloucit rozjezd stroje pfi vyméné néastroje

Uvedeni do chodu:
Nastroj je tfeba namontovat a zajistit podle predpisl vyrobce stroje.
DodrZovat pfislusné predpisy vyrobce stroje.

Udrzba:

DodrzZovat platné predpisy.

Funké&nost a bezpecnost bude zachovana jen pokud bude provadéna udrzba
podle predpist firmy PILANA TOOLS.

Pokyny k provozu nastroje:

* Dodrzujte platné predpisy

¢ Neodborné pouZiti a pouziti neodpovidajici tcéelu je zakazano

e Vyzaduji-li to narodni zakonna ustanoveni, pouZivejte pro vlastni
bezpecnost i prostfedky k ochrané zraku, usi a/nebo Ust.

¢ Nikdy nenechavejte béZici stroj bez dohledu!

* Pilové pasy pokud mozno véas Sistéte a zbavujte pryskyfice. Cisté pasy
maiji delsi Zivotnost a jsou proto ekonomictéjsi.

Brouseni / oSetrovani:

Predpokladem zachovani kvality a bezpecnosti prace je véasné ostreni

a Cisténi nastroje. Tyto prace je tfeba provadét odborné.

Nastroje se znecistuji pryskyfici, prachem atd. Znecisténi negativné ovliviiuje
vykon pfi fezani. K ¢isténi pouZivejte jen vhodné prostredky, které
nezpusobuji korozi nebo chemické poskozeni pasu.
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Nastroje na drevo

Pllove pasv ha drevo Material: pfirodni drevo
Pouziti: fezani v truhlarskych dilnach

Stroj: truhlarske pasove pily

95340-C 75

Charakteristika:

» pasy je mozné dodavat vyzubené, rozvedené, ostrené, kalené

» pasy se dodavaji ve svitcich délky 25m, nebo svafené na miru podle typu stroje
» material uhlikova ocel C 75 - tvrdost materialu 38-44 HRC

HxS xt Cc75 ; C75 ; C75 :
[mm] rozvedené rozv%der'ne r?zve'dene ;
ostiené ostiené,kalené
6x0,5x4 U . U
8x0,5x5 ° o ©
10x0,6x6 ° o O
t 12x0,6x7 © © o
-~ 15x0,6x7 0 C 0
20x0,6x8 * © o
25x0,6x8 * © o
25x0,7x8 * © o
5 30x0,7x10 * © o
35x0,7x10 U © o
40x0,7x10 U o o
45x0,9x12 U o o
50x0,9x12 ° J O
5340 -UDD
Charakteristika:

» pasy je mozné dodavat vyzubené, rozvedené, ostrené, kalené
» pasy se dodavaiji ve svitcich délky 25m, nebo svarené na miru podle typu stroje
» material Svédské ocel Uddeholm UHB 15 - tvrdost materialu 38-44 HRC

HxSxt ubD L) .
, rozvedené
[mm] rozvedené ..
ostiené
10x0,6x6 . .
16x0,6x7 . .
20x0,6x8 o o
t 25x0,7x8 . o
30x0,7x10 . .
35x0,8x10 . .
40x0,8x10 . .

44 H - vyska pilového pasu [mm], S - tloustka pilového pasu [mm], t - rozte¢ zubd [mm]



prirodni drevo

Pilové pasy na dievo WM

rozrezavani masivniho prirodniho dreva

Stroj: mobilni kmenové pasove pily

5340 WM

q A | Charakteristika:
— S » pilové pasy dodavame svafené na miru (na objednavku i ostrené), nebo v baleni
po 25 m
» pilové pasy typu WM jsou uréeny pro fezani meékkého dreva
» pilové pasy typu WM2 jsou uréeny pro fezani tvrdého dreva
» pilové pasy typu WM3 jsou uréeny pro fezani meékkého i tvrdého dreva
» pilové pasy typu WM4 jsou uréeny pro fezani velmi tvrdych drev

WM 1

WM 2

WM 3

WM 4

HxS

32x0,9
32x1,0
32x 1,1
35x0,9
35x1,0
35x 1,1
40x0,9
40x 1,0
40 x 1,1
50x 1,1
35x0,9
35x1,0
35x 1,1
40x0,9
40x 1,0
40x 1,1
50x 1,1
32x0,9
32x1,0
32x 1,1
35x0,9
35x1,0
35x 1,1
40x0,9
40x 1,0
40 x 1,1
50 x 1,1

22

25

22,2

typ

WM 1

WM 2

WM 3

WM 4

H - vyska pilového pasu [mm], S - tloustka pilového pasu [mm], t - rozte¢ zubt [mm]

vyzubené

vyzubené,
rozvedené

vyzubené, vyzubené,
rozvedené, rozvedené,
ostrené kalené

vyzubené,

rozvedené,
kalene,
ostfené
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Nastroje na drevo

KV
1
{50

NV &

750
PV ,940\50

750

|l —

Material: prirodni drevo
Pouziti: rozrezavani masivniho pfirodniho dreva
Stroj: stacionarni kmenové pasoveé pily

5343 (NV) = trojahelnikové ozubeni
5344 (KV) = viGi ozubeni
5345 (PV) = oblé ozubeni

Pouziti: Pro zpracovani tvrdého i mékkého dreva. Pro tvrdé dievo je treba volit
mensi zubové roztece, pro mékké dievo vétsi zubové roztece.

ﬂprava: Kmenoveé pilové pasy jsou vyrabény z materialu 80NiCr11 o tvrdosti
43+1 HRc a standardné dodavany jako polotovar (tzn. nepéchované, neostrené,

nevalcované) ve svitcich.

Po dohodé jsme schopni zajistit svareni, valcovani, stelitovani a dalsi servis.

Dodavané rozméry kmenovych pilovych pasl

Sitka Tloustka Hmotnost Baleni
(mm) (mm) (kg / 1m) (max m / role)

80 1,0 0,65 110

90 1,0 0,70 100

100 1,1 0,80 100

120 1,1 1,04 70

140 1,2 1,23 50

160 1,4 1,66 50

180 1,4 2,00 35

200 1,4 2,20 30

Vyrabéné vysky zubll pro dané roztece a normy

Hloubka zubu

Roztec 225343 - NV 225(":::)' KV 225345 - PV

20 9 - 7.5
25 11,5 - 9,0
30 13,5 10 10,5
35 16 11 12,0
40 18 12 11

45 21 13 12,0
50 23,5 14 13

Pri stelitovani kmenovych past je nutné zadat zplisob nasledného ostreni (mékké
/ tvrdé drevo). Pri objednavce svarené kmenové pily musi byt celkova délka pasu
délitelna zvolenou rozteci. Pro navalcovani pasu je nutné zadat zplsob valcovani

nebo typ stroje na kterém bude pas pouzivan.



w

Nejcastejsi priciny

problému s kmenovymi

pasy:

Material kmenovych pilovych past PILANA ma zaru¢enou pevnost 1450+100 N/mm?, obsah fosforu a siry je pod 0,02%.

Pri fezani mékkého dfeva doporucujeme pouZivat vétsi roztece zubU.

Pfi fezani tvrdého dfeva doporucujeme pouzivat mensi roztece zub(.

Pozadavky na pasovou pilu - pilovy pas i kola musi byt za provozu stéle pfimazavany, piliny se nesmi dostat mezi pas a kolo.

Doba fezani nesmi pfeséahnout 2 hodiny.

Po tomto pracovnim zatizeni by mélo dojit k brouseni pasu a k jeho 24 hodinovému odpocdivani (klidovému stavu).

Je nezadouci jakékoliv vile v loZiscich kol a hodnoty héazivosti by nemély u radialnich hodnot presahnout 0,03 mm a u axialnich hodnot 0,1 mm.
Rovnéz Ustroji pro napinani pasu by mélo byt udrzovano v bezvadném stavu, aby umoznovalo tepelnou dilataci pasu.

Pas se pfi pracovnim zatizeni prodlouzi o 1 mm pfi zahfati o 15°C.

Bombirovani kol by mélo neustale mit doporu¢ené hodnoty a pfi nadmérném opotrebeni je nutné jejich soustruzeni (obnova).

Rozvod doporucujeme délat u mékkého dfeva stylem levy-pravy-rovny, u tvrdého dreva levy-pravy. Rozvadi se pouze $picky zubl cca v 1/3 vysky.
Je-li vySka zubu 10 mm, nesmi byt ohnuta ¢éast vétsi nez 4 mm.

Tabulka doporucenych egalizaci kmenovych pilovych past

. Rozte¢ zubl (mm) Pfesah zubu (mm)
Druh dreva oL . L 5 oL . L 5
Rozvadéné Stelitované/péchované Rozvadéné Stelitované/péchované
pily pily pily pily
tvrdé 25-30 85) 0,3-0/4 0,3-0,4
zmrzlé 25-30 85) 0,5-0,6 0,5-0,6
mékké 30-35 40 0,6-0,7 0,6-0,7

Pro brouseni pilovych past doporucujeme druh brusného kotouce A99B(A98) 80 K - pro hrubovani mozno pouzit i 60 K.
U stelitovanych pasl doporucujeme brousit jen stelit, kréek nebrousit.

Doporucené uhly ¢ela zubt

Druh dieva Rozvadéné Stelitované/péchované
pily pily
tvrdé 15-22° 18 - 22°
mékké 25-27° 26 - 28°

Uhly je nutné méfit Ghlomérem, nelze spoléhat na nastaveni brusky. Brusny kotoué mize mit strzené &elo ¢imz pak dochazi

k nabrouseni ¢ela mensimu nez je na brusce nastaven. Praskliny mezi zuby vznikaji v ryhach, které vytvoril brusny kotou€. Proto je nutné brousit
co nejjemnéji, material pasu neprehrat, brousit za mokra s drsnosti vybrusu Ra <3,2.

Presnost vedeni kmenové pily - pfi nepresném vedeni pily je nutny vétsi rozvod. Pri pricném fezani se pouziva mensi rozvod. Pokud pouzijeme
Sirsi pas volime vétsi rozvod. U jednoho nastroje se pripousti rozdil v hodnoté rozvodu +/- 0,05 mm.

Nejcastéjsi problemy Pravdépodobna pricina Reseni
Vle v loziskach kol Vymezit vili, vymeénit loZiska
Necistoty mezi kolem a pasem Ocistit kola, pravidelné oSetrovat - pouzivat stérky kol
Praskani past Dlouhé pouzivani bez prestavky Pouzivat pasy max. 2 hod / 24 hod nechat odpocivat
PFili$ hrubé brouseni Brousit co nejjemnéji, za mokra, drsnost vybrusu do Ra<=3,2
Pas je tupy Preostfit, proméfrit
Prilis velky uhel cela Zmensit Uhel cela
Ulamovani zubt

Prilis velky rozvod (egalizace) Zmensit rozvod
Maly Uhel cela Zvetsit uhel cela
Nevhodné zvolena rozte¢ Zvolit odpovidajici rozte¢

Nerovny fez (vinéni) = ; )
Spatny stav napinaciho Ustroji Nechat odborné zkontrolovat / opravit
Nesymetricky rozvod / péch Sefidit brusku
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Strojni ramove pily
pro rozvod

NV

390

KV

280

Strojni ramove pily
pro péch

A B B R B
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Nastroje na drevo

5360-1 (KV) = viéi ozubeni
5360-01 (NV) = trojahelnikové ozubeni

Pouziti: Pro zpracovani tvrdého i mékkého dreva. Pfi fezani s vidim ozubenim Ize
dosahnout vétsi geometrické presnosti rozmérd feziva. Pri fezani s trojuhelnikovym
ozubenim Ize dosahnout kvalitnéjsi drsnosti rezné plochy - vhodné pro malé
prdméry kmend.

ﬁprava: Strojni pilové listy jsou dodavany rovnané a vytuzené.

Ukoncéeni: Dodavame bézné s kalenymi listami $ire 35, 30, 25 mm,
s ozubenymi listami, s rovnym dérovanim (ESTERER) nebo neolistované.

Rozméry pilového pasu Rozte¢ zubu

140 x 1,8

140 x 2,0

140 x 2,2

160 x 2,0 22, 25, 26, 30

160 x 2,2

180 x 2,2

180x 2,4
Pilové listy jsou vyrabény z materialu 75Cr1 (DIN 1.2003) o tvrdosti 48+/-2 HRc. Dodavame také listy
s povlakem tvrdochromu (vrstva 10, 15 a 20 mikront). Tvrdochromova vrstva zlepsuje odolnost listu
proti opotfebeni a ve styku s oceli nema sklon k zadirani. Je taktéz odolny vici vy$sim teplotam a chrani
podklad pred korozi.

Na prani zakaznika jsme schopni vyrobit i jiné typy ozubeni (rozte¢, tvar) i jiné typy olistovani
a pomocnych otvorti pro upinani do zavésu.

5362-1 (KV) = viéi ozubeni

Pouziti: Pro zpracovani tvrdého i mékkého dieva. Péchovany pilovy list je
dokonalejsim nastrojem nez tentyz se zuby rozvedenymi. Vyhodou je vétsi stabilita
nastroje, moznost zrychleni posuvu a odbér polovi¢ni trisky v porovnani se zubem
rozvedenym.

l'lprava: Strojni pilové listy jsou dodavany rovnané a vytuzené.

Ukonceni: Dodavame bézné s kalenymi listami sife 35, 30, 25 mm,
s zubenymi listami, s rovnym dérovanim (ESTERER) nebo neolistované.

Rozméry pilového pasu Rozteé¢ zubu
140 x 2,2
160 x 2,2 22, 25, 26, 30
180 x 2,2

Pilové listy jsou vyrabény z materialu 75Cr1 (DIN 1.2003) o tvrdosti 42+2 HRc. Na prani zakaznika jsme
schopni vyrobit i jiné typy ozubeni (roztec, tvar) i jiné typy oliStovani a pomocnych otvort pro upinani do
zavesU.



Strojni ramove pily
stelitované

tPE R R e EY

2°

‘<4 o

0.95£0.5 700

5366-1 (KV) = viéi ozubeni

Pouziti: Pro zpracovani tvrdého i mékkého dfeva - pfi objednani je nutné sdalit,
jaky typ dfeva bude fezan.

I'Jprava: Strojni pilové listy jsou dodavany rovnané a vytuzené.

Ukonceni: Dodavame bézné s kalenymi listami $ite 35, 30, 25 mm,
s ozubenymi listami, s rovnym dérovanim (ESTERER) nebo neoliStované.

Rozmeéry pilového pasu Rozte¢ zubt

140x 1,8
140x 2,0
140x 2,2
160x 2,0 22,25, 26, 30
160 x 2,2
180x 2,2
180 x 2,4

Pilové listy jsou vyrabény z materialu 75Cr1 (DIN 1.2003) o tvrdosti 48+2 HRc.
Navar a brouseni stelitu provadime na strojich Vollmer.

Mezi hlavni vyhody stelitovanych pil patri:

Delsi trvanlivost bfitu (5 - 10x vice oproti klasickému provedeni)

Mensi energeticka naro¢nost pfi fezani

Mensi nachylnost na poskozeni bfitu vliivem necistot (oproti SK nastrojim)

Vyssi kvalita povrchu rozmitaného materialu

Vys§si rozmérova i tvarova presnost rozmitaného materialu

Moznost pfizplsobeni geometrie bfitu danym podminkam

(typ stroje, druh feziva, fezné podminky apod.)

7. Vlivem vySSi fezivosti (tj. schopnosti vnikat do materialu) nizsi tepelné
namahani bfitu pfi fezani

8. Moznost opétovného navareni bfit(i nastroje po obrouseni celé vrstvy navaru
(po cca 15-20 preostreni)

9. Snizeni prostojl na vyménu nastroju vlivem jejich otupeni

10. ZvySeni vykonu stroje zvySenim posuvu pfi ndhradé rozvadénych

Si péchovanych nastrojl

o L e AR

Listy se vyrabi s po¢tem zub( a koncovymi zasttihy dle normy nebo dle pozadav-
k(i zékaznika. Na prani zakaznika jsme schopni vyrobit i jiné typy ozubeni (roztec,
tvar) i jiné typy olistovani a pomocnych otvorl pro upinani do zavésu.

Provadime i servis ramovych listl, pouze vSak u roztec¢i 26 a 30 mm.

Kontaktni udaje

PILANA TOOLS a.s., Nadrazni 804, Hulin,

768 24, Ceska republika

Tel.: +420-573 328 240, Fax:+420-573 328 141
E-mail: prodej@pilana.cz  www.pilana.cz
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Prumyslové noze




Hoblovaci noze

MADE IN CZECH REPUBLIC

o,

L - délka [mm], H - Sitka [mm], S - tloustka [mm)]

Material: HSS 6%W - 1.3343 - M2, HSS 18% W - 1.3355 - T1,
HLS 13% Cr-1.2379 - D2, DS - 1.2067 - TOOL STEEL

Pouziti: obrabéni drevénych desek a hranolt
Stroj: srovnavaci a tloustkovaci frézka
Charakteristika:

» material: 1.3355 pro tvrdé drevo, 1.3343 pro tvrdé a mékke drevo, 1.2379 pro
meékkeé drevo, 1.2067 pro mékke drevo

» hoblovaci noze vyrabény v metrickych i palcovych rozmérech

» povlakované hoblovaci noze s az dvojnasobnou zivotnosti na zakazku

» tvrdost hoblovacich noz 59 az 64 HRC

» tepelné zpracovani provadéno ve specialni peci fizené pocitacem

» zakézkova vyroba hoblovacich noz{ libovolnych rozmérd

Nejbéznéjsi hoblovaci noZe - rozmérova tabulka
[LxHxS]

100x35x3.0 100x30x3.0 100x25x3.0 100x20x3.0 100x25x2.5 100x20x2.5
120x35x3.0 120x30x3.0 120x25x3.0 120x20x3.0 120x25x2.5 120x20x2.5
130x35x3.0 130x30x3.0 130x25x3.0 130x20x3.0 130x25x2.5 130x20x2.5
150x35x3.0 150x30x3.0 150x25x3.0 150x20x3.0 150x25x2.5 150x20x2.5
180x35x3.0 180x30x3.0 180x25x3.0 180x20x3.0 180x25x2.5 180x20x2.5
210x35x3.0 210x30x3.0 210x25x3.0 210x20x3.0 210x25x2.5 210x20x2.5
240x35x3.0 240x30x3.0 240x25x3.0 240x20x3.0 240x25x2.5 240x20x2.5
260x35x3.0 260x30x3.0 260x25x3.0 260x20x3.0 260x25x2.5 260x20x2.5
310x35x3.0 310x30x3.0 310x25x3.0 310x20x3.0 310x25x2.5 310x20x2.5
400x35x3.0 400x30x3.0 400x25x3.0 400x20x3.0 400x25x2.5 400x20x2.5
410x35x3.0 410x30x3.0 410x25x3.0 410x20x3.0 410x25x2.5 410x20x2.5
450x35x3.0 450x30x3.0 450x25x3.0 450x20x3.0 450x25x2.5 450x20x2.5
500x35x3.0 500x30x3.0 500x25x3.0 500x20x3.0 500x25x2.5 500x20x2.5
510x35x3.0 510x30x3.0 510x25x3.0 510x20x3.0 510x25x2.5 510x20x2.5
530x35x3.0 530x30x3.0 530x25x3.0 530x20x3.0 530x25x2.5 530x20x2.5
610x35x3.0 610x30x3.0 610x25x3.0 610x20x3.0 610x25x2.5 610x20x2.5
640x35x3.0 640x30x3.0 640x25x3.0 640x20x3.0 640x25x2.5 640x20x2.5
710x35x3.0 710x30x3.0 710x25x3.0 710x20x3.0 710x25x2.5 710x20x2.5
810x35x3.0 810x30x3.0 810x25x3.0 810x20x3.0 810x25x2.5 810x20x2.5
910x35x3.0 910x30x3.0 910x25x3.0 910x20x3.0 910x25x2.5 910x20x2.5
1000x35x3.0  1000x30x3.0 1000x25x3.0 1000x20x3.0 ~ 1000x25x2.5 1000x20x2.5
1010x35x3.0 ~ 1010x30x3.0 1010x25x3.0 1010x20x3.0  1010x25x2.5 1010x20x2.5
1050x35x3.0  1050x30x3.0 1050x25x3.0 1050x20x3.0  1050x25x2.5 1050x20x2.5
1220x35x3.0  1220x30x3.0 1220x25x3.0 1220x20x3.0  1220x25x2.5 1220x20x2.5
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Nastroje na drevo

ivarni Material: HSS 6%W - 1.3343 - M2, HSS 18% W - 1.3355 - T1, HLS

Blankety s fixacnim o Cr 12570 - D
rvhovanlm Pouziti: frézovani profilt, obrabéni dievénych desek a hranoll

Stroj: spodni frézky, vicestranné profilovaci frézky, srovnavaci a

tloustkovaci frézky
Charakteristika:
» material: 1.3355 pro tvrdé drevo, 1.3343 pro tvrdé a mékke drevo, 1.2379 pro
mekke drevo
MADE IN CZECH REPUBLIC » blankety s fixacnim ryhovanim v metrickych i palcovych rozmeérech
- » zakézkova vyroba blanketd s fixaénim ryhovanim libovolnych rozmér(
Jilane. » tvrdost blanket(l: 58 az 63 HRC, na pfani zakaznika i jina tvrdost
—_— » tepelné zpracovani provadéno ve specialni peci fizené pocitacem
— » brouseneé drazkovani 60° a 90°
= — » Uhel ostfi: standard 45° + fazeta 0,5mm, jiny Uhel na zadost zakaznika
= — » Uhel srazeni hran 45°, jiny Uhel na z&dost zédkaznika
0,5
3 o
#

‘ = é
) L | s

Nejbéznéjsi blankety s fixaénim ryhovanim - rozmérova tabulka
[LxHxS]
30x50x8 30x60x8 30x40x8 30x80x8 30x40x6 30x50x6 30x60x6 30x30x4 30x40x4
40x50x8 40x60x8 40x40x8 40x80x8 40x40x6 40x50x6 40x60x6 40x30x4 40x40x4
50x50x8 50x60x8 50x40x8 50x80x8 50x40x6 50x50x6 50x60x6 50x30x4 50x40x4
60x50x8 60x60x8 60x40x8 60x80x8 60x40x6 60x50x6 60x60x6 60x30x4 60x40x4
70x50x8 70x60x8 70x70x8 70x80x8 70x40x6 70x50x6 70x60x6 70x30x4 70x40x4
80x50x8 80x60x8 80x70x8 80x80x8 80x40x6 80x50x6 80x60x6 80x30x4 80x40x4
100x50x8 100x60x8 100x70x8 100x80x8 100x40x6 100x50x6 100x60x6 100x30x4 100x40x4
130x50x8 130x60x8 130x70x8 130x80x8 130x40x6 130x50x6 130x60x6 130x30x4 130x40x4
150x50x8 150x60x8 150x70x8 150x80x8 150x40x6 150x50x6 150x60x6 150x30x4 150x40x4
180x50x8 180x60x8 180x70x8 180x80x8 180x40x6 180x50x6 180x60x6 180x30x4 180x40x4
210x50x8 210x60x8 210x70x8 210x80x8 210x40x6 210x50x6 210x60x6 210x30x4 210x40x4
230x50x8 230x60x8 230x70x8 230x80x8 230x40x6 230x50x6 230x60x6 230x30x4 230x40x4
260x50x8 260x60x8 260x70x8 260x80x8 260x40x6 260x50x6 260x60x6 260x30x4 260x40x4
500x50x8 500x60x8 500x70x8 500x80x8 500x40x6 500x50x6 500x60x6 500x30x4 500x40x4
600x50x8 600x60x8 600x70x8 600x80x8 600x40x6 600x50x6 600x60x6 600x30x4 600x40x4
635x50x8 635x60x8 635x70x8 635x80x8 635x40x6 635x50x6 635x60x6 635x30x4 635x40x4
650x50x8 650x60x8 650x70x8 650x80x8 650x40x6 650x50x6 650x60x6 650x30x4 650x40x4
52 L - délka [mm], H - sitka [mm], S - tloustka [mm]




Hohlovacl noze s h"tﬂvvml Material: vysoc;sa vykonny tvr’dokov S c'losvta'tecv:nou hou;(?vpatostl
specialné vyrobeny pro obrabéni direvomaterialt
destickami ze Sllnutvch Pouziti: protahovani a tloustkovani desek z tvrdého dreva, desek
.o s lepidlem a pro vysoké rezné vykony
karbldu (SK) Stroj: srovnavaci a tloustkovaci frézka

Charakteristika:

» hoblovaci noZe s bfitovymi destickami ze slinutych karbid( (SK) maiji télo z
konstrukéni oceli, ve kterém je stfibro-médénou pajkou napajen SK brit

» hoblovaci noZze SK v metrickych i palcovych rozmeérech

» zakézkova vyroba hoblovacich noz( SK libovolnych rozmérd

MADE IN CZECH REPUBLIC Nejbéznéjsi SK hoblovaci noze - rozmérova tabulka

[LxHXxS]
100x35x3.0 310x35x3.0 810x35x3.0 210x30x3.0 500x30x3.0 1050x30x3.0
120x35x3.0 400x35x3.0 1050x35x3.0 240x30x3.0 510x30x3.0 180x25x3.0
130x35x3.0 410x35x3.0 100x30x3.0 260x30x3.0 530x30x3.0 210x25x3.0

) ‘ o 150x35x3.0 510x35x3.0 120x30x3.0 310x30x3.0 610x30x3.0 260x25x3.0

Q
& 180x35x3.0 530x35x3.0 130x30x3.0 400x30x3.0 640x30x3.0 310x25x3.0
T 210x35x3.0 610x35x3.0 150x30x3.0 410x30x3.0 710x30x3.0 810x25x3.0

240x35x3.0 640x35x3.0 180x30x3.0 450x30x3.0 810x30x3.0 1050x25x3.0
2 L S
|emt

Blanketv S brltﬂvvml Material: vysoc”e vykonny tvr'dokov S cllosvta,tecv;nou houz.e,vcnatostl
specialné vyrobeny pro obrabéni drevomaterialt
des“ckaml ze S||||"W0h Pouziti: frézovani profil( ,obrabéni dievénych desek a hranol(
karbldﬂ (SK) S ﬁxaénim Stroj: spodni frézky, vicestranné profilovaci frézky, srovnavaci a
y - tloustkovaci frézky
ryhovanim

Charakteristika:

» blankety s bfitovymi destickami ze slinutych karbidd (SK) maji télo z nastrojové
oceli ve kterém je stfibro-médénou pajkou napajen SK brit

» blankety s fixacnim ryhovanim v metrickych i palcovych rozmérech

» Sitka SK platk H1: 15, 20, 25, 30

» zakézkova vyroba SK blanket( s fixacnim ryhovanim jinych rozmér(

— = ' — Nejbéznéjsi SK blankety s fixacnim ryhovanim - rozmérova tabulka

[LxHxS]

50x40x8 50x50x8 50x60x8 50x70x8

_’ O'i o 80x40x8 80x50x8 80x60x8 80x70x8
T >D&// 100x40x8 100x50x8 100x60x8 100x70x8

S - 130x40x8 130x50x8 130x60x8 130x70x8
§ 180x40x8 180x50x8 180x60x8 180x70x8
/ 230x40x8 230x50x8 230x60x8 230x70x8
> L S 650x40x8 650x50x8 650x60x8 650x70x8

— et

L - délka [mm], H - Sitka [mm], S - tloustka [mm)] 53



Nastroje na drevo

P 4 i H 3 Pouziti: filovani hovani a tloustkovani
Bezpecnostm pronlova ouziti profilovani, protahovani a tloustkovani

L ’ Stroj: spodni frézky, vicestranné profilovaci frézky, srovnavaci a
'rezovacl hlava tloustkovaci frézky

Charakteristika:
» pouze pro strojni posuv
» maximalni otacky n = 9000 ot/min

Bezpecnostni profilova frézovaci hlava - rozmérova tabulka

D B d m
40 3,4
60 5,1
80 6,9

122 40 100 8,6
130 11,2
150 12,9
180 11515
230 19,8

=
<
=)

54 D - vnéjsi primér [mm], B - Sitka [mm], d - vntini prdmér [mm], m - hmotnost [kg]
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Nastroje na drevo

. . . Material nastroju: specialni oceli chipper vyvinuté pro vyrobu sekacich a
HﬂZt"Skovacl noze na roztfiskovacich noz(, nastrojové oceli DS
M ur L Pouziti: finalni operace pri dvojstupnove ¢i jednostupnove vyrobée
drevo"mkove dGSkv tfisek pro drevotfiskove desky

Stroj: prstencovy a bubnovy roztriskova¢ znacky Pallmann, Mai-
er, Klockner, Pessa a CAE a v prvnim stupni dezintegrace
dreva na strojich Hombak

Charakteristika:
» roztriskovaci noze tvrdosti 55 az 57 HRC, na pozadavek i jina tvrdost
LA » tepelné zpracovani provadéno ve specialni peci fizené pocitacem
» Uhel ostfi: 35° - 44° dle typu stroje
Nejpouzivanéjsi roztriskovaci noze na dievotriskové desky- rozmérova
tabulka
[LxHxS]

Hombak Klockner Maier Pallmann Pessa
306,9x57x4 403x90x4 334x100x5 299x100x5 599x100x5
363,1x57x4 489x90x4 464x100x5 449x100x5
365,6x75x4 501x90x4 464x90x5 524x100x5

1 370,2x57x4 449%x90x5
: %
§ & 525,5x62x4 449x85x3
533,4x75x4 299x75x5
539,3x57x4 449x90x3
547 3x74x4
e ®
H t" k - v Material nastroju: specialni oceli chipper vyvinuté pro vyrobu sekacich a
0ZIriISKovaci noze roztfiskovacich noz(
na GSB Pouziti: v prvnim i druhém stupni dezintegrace dreva pfi vyrobé
OSB desek
Stroj: roztriskova¢ znacky Pallmann, Maier, Klockner a CAE
Charakteristika:
» tvrdost OSB noze 55 - 58 HRC, na pozadavek i jina tvrdost
» tepelné zpracovani provadéno ve specialni peci fizené pocitacem
—
Nejpouzivanéjsi roztfiskovaci noze na drevotriskové desky- rozmérova
tabulka
Lﬁ,ﬁ;;j : [LxHXxS]
VAZE i CPECH REFUBLE. CAE Pallmann
469,9x69,85%5 603x83x5
726,85x82,5x6,35 680x83%5
728x83x5
803x83x5

Roztfiskovaci nozZe jsou detailné zpracovany v katalogu PILANA - Priimyslové noze.

56 L - délka [mm], H - Sitka [mm], S - tloustka [mm]



. R Material nastroju: specialni oceli chipper vyvinuté pro vyrobu sekacich
Spoirehnl dily a roztfiskovacich noz(i, nastrojové oceli DS, drzaky z

i konstrukéni oceli
do prstencovych onstrukéni oceli

Pouziti: finalni operace pri dvojstupnoveé ¢i jednostupnovée vyrobé
roztﬁskovaéﬁ tfisek pro drevotriskové desky
Stroj: prstencovy roztfiskova¢ znacky Pallmann, Maier, Kldckner,

Pessa, Hombak

Vyrabime

» noze

nozove upinaci listy
tlakové brity
nozove segmenty
otérové patky
vodici listy

otérove listy
spojovaci bloky
ochranné listy

>

>

>

KNIFE >
HOLDER

CONNECTOR
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Nastroje na drevo

Sekaci noze

Material nastroju: specialni oceli chipper vyvinuté pro vyrobu sekacich a
roztriskovacich nozt

Pouziti: drceni odpadového dreva, sekani dreva na stépku uréenou
pro roztriskovani

Stroj: sekaci stroje

Charakteristika:

» sekaci noze tvrdosti 52 az 58 HRC

» tepelné zpracovani provadéno ve specialni peci fizené pocitacem

» Uhel ostfi: 26° az 40° dle typu stroje a dle druhu a stavu dfeva

» vyroba jakéhokoliv noZe podle vykresové dokumentace nebo podle vzorku
» kromé noz( dodavame i protinoze, pritlacné listy a dalsi dily

Seznam firem, do jejichz stroju dodavame sekaci noze nejc¢astéji

Ahlstrom Bush Esterer Jenz Murraray Segem
Altec CAE EWD Kléckner Murrary Schilising
Ari Camura Ferrari KMwW NHS Schmidt
Asplundh Canadac Fujikogio Kockum Nicolson Siba
Bandit Candac Fulghum Kone Wood Olathe Sjolins
Berkli Carthage Gustin Som LGU Pallmann Soderhamn
Bezner Comact Hedlund Linck Pessa Tunissen
Blafl Clawson Demuth Heinola Linder Pezzolato Vecoplan
Bongioann Dosco Hewsaw Maier Precision Vermeer
Bruks Ducker Husky Mitts Rauma Wayne
Brush Erjo Jensen Morbark Rudnick Zeno

58

Sekaci noze jsou detailné zpracovany v katalogu PILANA - Priimyslové noze.



Noze pro linky na rezani
kulatiny

Material nastroju: specialni oceli chipper vyvinuté pro vyrobu sekacich a roz-

triskovacich nozl

Pouziti: noze jsou pouzivany v roztriskovacich jednotkach, které jsou

soucasti linek na rezani kulatiny

Charakteristika:

>

»

>

»

tepelné zpracovani provadéno ve specialni peci fizené pocitacem

noze dodavame s Uhlem ostfi a tvrdosti pfizplisobenymi potfebam zakaznika
vyrédbime jakéhokoliv noze podle vykresové dokumentace nebo podle vzorku
kromé noz( dodavame i dalsi dily: protinoze, pfitlacné listy a dalsi dily podle typu
stroje

Seznam firem, do jejichz stroju dodavame noze nejéastéji

Ahlstréom EWD Linck Segem
Bongioanni Forano Linder Soderhamn
CAE Heinola Mem Waurster
Comact Hew saw Sawqiup

Esterer LBL Schenck

NoZe pro linky na fezani kulatiny jsou detailné zpracovany v katalogu PILANA
- Primyslové noze.
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Nastroje na drevo

> T Material nastroju: specialni oceli chipper vyvinuté pro vyrobu sekacich,
Noze na dvhu dyhovacich a roztfiskovacich noz(i, CHIPPER - 1.2362,
1.2360V - A8 provedeni Solid
Pouziti: krajeni, loupani a stfihani dyhy
Stroj: loupaci a krajeci stroje, nGzky na dyhu
Charakteristika:

» dyhovaci noze tvrdosti 58 az 60 HRC

» tepelné zpracovani provadéno ve specialni peci fizené pocitacem

» Uhel ostfi: cca 20°

» kromé noz( dodavame i dalsi dily: protinoze, pfitlacné listy a dalsi dily podle typu
stroje

Seznam firem, do jejichz stroju dodavame sekaci noze nejéastéji

AEW Derouleuse Chambon Minami Shonai Uroko
Arizun Derulor John Monguzi Sodeme Valette
Brugg Fezer Josting Muller Tai-Hei Victor
Capital Fisher Jusan Nishigami Tai-Yuan Watarai
COE FRF Kaiser Peller Takekana Weitina
Colombo Fudder Kelner PMI Tanouchi Zuen Kwan
Corali Fukushima KPS Rapidex Temil

Cremona Hasimoto Marunaka Raute Thoms/ Benato

Dahol Hattori Meinan Aristo RFR Tromag

Dyhovaci noze jsou detailné zpracovany v katalogu PILANA - Primyslové noze.
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Korunkové noze

Material nastroju: specialni oceli vyvinuté pro vyrobu priamyslovych noz,
nastrojové oceli 19573, cementacni oceli, nebo nastrojové

oceli DS

Pouziti: drceni odpadovych materialt v drevarském i plastikarském
pramyslu

Stroj: drtici stroje

Charakteristika:

» nejCastéji Ctvercovy nebo kruhovy tvar korunkového noze.

» korunkové noze tvrdosti 52 az 59 HRC, pro materialy s pfimési kovli doporucena
tvrdost nizsi

» tepelné zpracovani provadéno ve specialni peci, fizené pocitactem

» dalSi dily pro drtici stroje: statorové noZe a drzaky

Seznam firem do jejichz stroju dodavame sekaci noze nejéastéji

Bano Haas Reinbold Untha Weima Zeno
BMH Miller TPA Vecoplan Weis

Korunkové noZze jsou detailné zpracovany v katalogu PILANA - Primyslové noze.
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Nastroje na drevo

NUZE ha plastv Material nastroju: HLS - 1.2379 - D2, CHIPPER - 1.2362 - A8

Pouziti: na zpracovani odpadu plastt
Stroj: drtici stroje

T Charakteristika:

— » noze na plasty tvrdosti 56 - 59 HRC

» tepelné zpracovani provadéno ve specialni peci, fizené pocitactem

» Uhel ostfi: okolo 50° dle typu stroje a dle typu odpadového materialu

» dalsi dily pro drtici stroje: rotorové a statorové noze

» vyroba jakéhokoliv noZe na plast podle vykresové dokumentace nebo podle
vzorku

Seznam firem do jejichz stroju dodavame sekaci noze nejéastéji

Alpine Corcoran Gloncester Lodi Rainville Tria
Alsteele/Entoleter Cumberland Granutec Mitts/Merrill Ramco R&S Triple S
Berlyn Dreher Gruendler Nelmor Rapid Wortex
T Black Friar Dryflo Herbold Pallmann Rotogran
CMB Falzoni Hydraclaim Polymer Sorema
1 Conair Flinchbaugh (FPI) IMS Previero Sprout Waldren
= Condux Foremost Intrapala Process Control Taylor Styles

Noze na plasty jsou detailné zpracovany v katalogu PILANA - Priimyslové noze.
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Priimyslové noze pro dalSi

uziti

Vyrabime noze pro
recyklaci pneumatik
drceni odpadu
zpracovani klze
zpracovani kov(

vyrobu celuldzy a papiru
zpracovani tabaku
vyrobu cigaret
zpracovani textilu
vyrobu obal(l
zpracovani masa
zpracovani gumy

>

>

>

>

Material nastroju: specialni oceli vyvinuté pro vyrobu pramyslovych nozu

Stroj: rozdilné stroje

Charakteristika:

» tepelné zpracovani provadéno ve specialni peci fizené pocitatem

» noze dodavame s Uhlem ostfi a tvrdosti pfizplsobenymi potfebam zakaznika

» vyrabime jakéhokoliv noZe podle vykresové dokumentace nebo podle vzorku

» kromé noz( dodavame i dalsi dily: protinoze, pfitlacné listy a dalsi dily podle typu
stroje

Schéma recyklace

NN 2 m gy
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Kontaktni udaje

PILANA TOOLS a.s., Nadrazni 804, Hulin,

768 24, Ceska republika

Tel.: +420-573 328 240, Fax:+420-573 328 141
E-mail: prodej@pilana.cz  www.pilana.cz
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fezné nastroje

na kov
Prumyslové
noze

Yituna

PILANA TOOLS

Ruéni i . Centres
GETEL (] —_—

Katalog STEEL CENTERS je pouze
v anglické verzi

AL o
| Yitana |

PILANA TOOLS

PILANA TOOLS a.s.
Nadrazni 804
768 24 Hulin

CESKA REPUBLIKA

Tel: 573 328 240
Fax: 573 328 141
E-mail: prodej@pilana.cz
www.pilana.cz

PILANA TOOLS

HSS pilové
kotouce
na kov











