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» Toskansko je zemé tradic. Najdete ji v umeéni, Femeslech,
technologii i ve vSech lidskych Ginnostech, kde se spojuiji kreativita
a zkuSenost.

V Toskansku, ve mésté Certaldo, vyrabi firma Maggi od roku
1963 drevoobrabéci stroje. Firma zacala vyrobu s podavacimi
zarizenimi, dnes se zde vyrabi radialni pily, vicevifetenove
kolikovacky, stroje pro Femeslo a prdmysl.

Vysoka kvalita vyrobkd, seriéznost s profesionalitou a technickou
kompetenci pFispély k tomu, Ze firma Maggi engineering je
absolutni Spickou ve svété vyroby podavacich zarizeni.
Bezchybny a viykonny servis prispél k tomu, Ze byla vybudovana
kvalitni prodejni sit’ v 80 zemich svéta, s exportni kvotou 85%.
Maggi engineering je dnes dynamickym a strukturovanym
podnikem s vice neZ 60 zaméstnanci, ktery je se svou
nejmodernéjSi technologii pFipraven na vyzvu 3. tisicileti.



RADA - STEFF

P Linie Steff je tradicni znackou nasich podavacich zafizenti,
na trhu se objevila poprvé v roce 1968 a byla také prvnim
celosvétové Uspésnym modelem — dodnes se vyrobilo vice
nez 300.000 kusu.

V pribéhu let byly naSe stroje zdokonalovany a inovovany za
pouZiti nejnovéjSich technologii.

Dnes tento moderni vyrobek odpovida vsem CE a GS
normam.

Linie Steff nabizi Sirokou paletu modelt pro kaZzdou operaci:
3, 4 a B6-ti rolnové nebo pasové podavace, se CtyFmi nebo
osmi fixnimi rychlostmi — dopredu a dozadu. Modely
VARIOSTEFF 3 a VARIOSTEFF 4 se 3 a 4 rolnami a plynulou
zmeénou rychlosti.

Modely STEFF 2033 a STEFF 2032 jsou urcené pro kutily
a drobné Femeslniky.

VSechna podavaci zarizeni jsou vybavena s prestavitelnym
univerzalnim stojanem, ktery umoZriuje nastaveni stroje do
libovolné pozice.
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Maggi engineering si vyhrazuje pravo provést event. nutné zmeény v obsahu tohoto propagacniho materialu bez predchoziho
upozorneni. 1







(1400-2800 ot /min.).

a zakalena

ROZMERY

¢ \/lykon motoru zajisti posun kazdého materialu
® Povrchova Uprava praskovou barvou je velmi odolna
¢ \lymeénitelna ozubena kola jsou odlita, vytvrzena chemickou reakci

¢ 3 podavaci kala — 4 fixni rychlosti, vpred a vzad ménime takto:
prvnich dvou rychlosti docilime zaménou ozubenych kol uloZenych
za krytem prevodovky a dalSi dvé rychlosti zménime otoCenim
packy vypinate na motoru s dvajitym vinutim

® Cementovana a brouSena Snekova hriidel motoru garantuje perfektni
prevad bronzového kola v hlinikové prevodovce (BR/AL UNI 5275)

® PouZivany mazaci olej v prfevodovce (typ Mellana 150 IP nebo
podobny) zajiSt'uje optimalni mazani po celou dobu Zivotnosti.
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TECHNICKA DATA

\/YKON MQOTORU
PoDAvACi RYCHLOSTI
PoceT koL

4 koL

SiRKA KoL
ODPRUZENI KOL
HMOTNOST-NETTO

HwmoTNOST-BRUTTO

0,7/
0,52/0,75

4-8-11-22 (50Hz)

120

60

20

58

61

HP
Kw

m,/min

Kg

Kg

PODAVACI RYCHLOSTI

4 m/min 8 m/min

11 m/min 22 m/min

25

40
‘ : | 40

25




¢ 4 podavaci kola — 4 fixni rychlosti, vpred a vzad ménime takto:
prvnich dvou rychlosti docilime zameénou ozubenych kol uloZzenych
za krytem prevodovky a dalSi dvé rychlosti zménime otocenim
packy vypinace na motoru s dvojitym vinutim
(1400-2800 ot /min.).

e 4 podavaci kola garantuji lepsi vedeni obrabéného kusu

e \/ykon matoru zajisti posun kazdého materialu

e Povrchova Uprava praskovou barvou je velmi odolna

¢ \lymeénitelna ozubena kola jsou odlita, vytvrzena chemickou
reakci a zakalena

ROZMERY

e Cementovana a brousena snekova hridel motoru garantuje perfektni
prevod bronzového kola v hlinikové prevodovee (BR/AL UNI 5275)

e PouZivany mazaci olej v pFfevodovce (typ Mellana 150 IP nebo
podobny) zajiSt'uje optimalni mazani po celou dobu Zivotnosti.
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TECHNICKA DATA

/YKON MOTORU 0,7/1 HP
0,52/0,75 KW
PODAVACI RYCHLOSTI 4-8-11-22 (50Hz) m/min
PoCET koL 4
2 KoL 120 mm
SifkA KoL 60 mm
ODPRUZENI KOL 20 mm
HMOTNOST-NETTO 61 Kg
HMOTNOST-BRUTTO 64 Kg

PODAVACI RYCHLOSTI

z A
o )
25
4 m/min 8 m/min
40
40
11 m/min 22 m/min
25









e 3 podavaci kola — 8 fixnich rychlosti, vpred a vzad ménime takto:
prvnich dvou rychlosti docilime zaménou ozubenych kol uloZenych
za krytem prevodovky, dalSi dvé rychlosti zménime otocenim packy
vypinace na motoru s dvojitym vinutim (1400-2800 ot /min.) a
rucni paka v Fazeni prevodovky umoZni obsluze zdvojnasobit pocet
rychlosti, a tim nastavit potrebnou rychlost posuvu
¢ \/Jkonny motor zajisti posun kaZzdého materialu e Cementovana a brousena Snekava hifidel matoru garantuje perfektni
e Povrchova Uprava praskovou barvou je velmi odolna prevod bronzového kola v hlinikové prevodovce (BR/AL UNI 5275)
¢ \/lymeénitelnd ozubena kola jsou odlita, vytvrzena chemickou reakci  ® PouZivany mazaci olej v prevodovce (typ Mellana 150 IP nebo
a zakalena podobny) zajist'uje optimalni mazani po celou dobu Zivotnosti.
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TECHNICKA DATA
\/YKON MOTORU 0.7/1 HP PODAVACI RYCHLOSTI
0.52/0,75 Kw
PODAVACI RYCHLOSTI 2-455-6,511-13 A A
16.,5-33 (50Hz m,/min - N ~6 N «=
POCET koL 3 ... 25
A, J
@ koL 120 mm - 8
- .
& e <L 2 6,5 4 13
SIRKA KOL &0 gy 40 m/min  m/min m/min  m/min
ODPRUZENI KOL 20 mm 40
HMOTNOST-NETTO 60 Kg
55 16,5 1 33
HMOTNOST-BRUTTO 63 Kg o5 m/min  m/min m/min  m/min
-



BUCNI PAKA
RAZENI PREVODU

* 4 podavaci kola - 8 fixnich rychlosti, vpred a vzad ménime takto:
prvnich dvou rychlosti docilime zaménou ozubenych kol uloZenych
za krytem prevodovky, dalsi dveé rychlosti zménime otocenim packy
vypinace na motoru s dvojitym vinutim (1400-2800 ot /min.) a
rucni paka v razeni pfevodovky umozni obsluze zdvojnasobit pocet
rychlosti, a tim nastavit potiebnou rychlost posuvu

® 4 podavaci kola garantuji lepsi vedeni obrabéného kusu

* \/ykon motoru zajisti posun kaZzdého materialu

* Povrchova Uprava praskovou barvou je velmi odolna

* \lymeénitelna ozubena kola jsou odlita, vytvrzena chemickou reakci
a zakalena

ROZMERY

o e

e Cementovana a brousena Snekava hrfidel motoru garantuje perfektni
prevod bronzového kola v hlinikové prrevodovee (BR/AL UNI 5275)

® PouZivany mazaci olej v pfevodovce (typ Mellana 150 IP nebo
podobny) zajiSt'uje optimalni mazani po celou dobu Zivotnosti.
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TECHNICKA DATA
\/YKON MOTORU 0.7/1 HP PODAVACI RYCHLOSTI
0,52/0,75 Kw
PODAVAC RYCHLOST! 2-4556,511-13 z A A
16,5-33 (50Hz) m/min VD «~= N «~=
POGET KoL 4 25
2 koL 120 mm {
= t 2 6,5 4 13
SIRKA KoL 80 o 40 m/min  m/min m/min  m/min
ODPRUZENI KOL 20 mm 40
HMOTNOST-NETTO 63 Kg
5,5 16,5 11 33
HMmOTNOST-BRUTTO 66 Kg m/min  m/min m/min  m/min

25
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e 3 podavaci pasy.- 8 fixnich. rychlosti, vpred.a vzad. ménime. takto:
prvnich dvou rychlosti docilime zaménou ozubenych kol uloZenych
za krytem prevodovky, dalsi dve rychlosti zménime otocenim packy
vypinace na matoru s dvojitym vinutim (1400-2800 ot /min.) a
rucni paka v razeni prevodovky umozni obsluze zdvojnasobit pocet
rychlosti, a tim nastavit potrebnou rychlost posuvu

* 3 podavaci pasy garantuji perfektni vedeni obrabéneho kusu, plocha
pasu cini 256x56mm, pasovy podavac se hodi i pro obrabéni
malych kust

* \fkonny motor zajisti posun kaZzdého materialu

® Povrchova Uprava praskovou barvou je velmi odolna

ROZMERY

¢ \/lyménitelna ozubena kola jsou odlita, vytvrzena chemickou reakci
a zakalena

* Cementovana a brouSena Snekova hridel motoru garantuje perfektni
prrevod bronzoveho kola v hlinikove prevodovce (BR/AL UNI 5275)

* Pouzivany mazaci olej v prevodovce (typ Mellana 150 IP nebo
podobny) zajiSt'uje optimalni mazani po celou dobu Zivotnosti.
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TECHNICKA DATA
VYKON MOTORU 0.7/1 HP PODAVACI RYCHLOSTI
0,52/0,75 Kw
PODAVACI RYCHLOSTI 2-4-5,5-6,5-11-13 A A
16,5-33 (50Hz m/min 2 VD «= OIS
POCET REMENIC 3 25
PoCET PASU 3 Ks sl
. . L 2 6,5 4 13
RozwmERY PASY 17x21x830 mm 40 i in e o/ min
ODPRUZENI PASU 20 mm 40
HMOTNOST-NETTO 80 Kg
5,5 16,5 11 33
HMOTNOST-BRUTTO 63 Kg m/min  m/min m/min  m/min

11

25




RUCNI PAKA
RAZENi PREVODU

® 6 podavacich kol - 8 fixnich rychlosti, vpred a vzad ménime takto:
prvnich dvou rychlosti docilime zaménou ozubenych kol uloZenych
za krytem prevodovky, dalSi dve rychlosti zmeénime otocenim packy
vypinace na matoru s dvojitym vinutim (1400-2800 ot /min.) a
rucni paka v Fazeni pfevodovky umozni obsluze zdvojnasobit pocet
rychlosti, a tim nastavit potrebnou rychlost posuvu

* 6 podavacich kol je vhodnych k posuvu dlouhych obrabénych kust
(napr. pri wrobg oken) a predevSim je urceny pro zvlaste tezkeé
prace, kde je zapotrebi jesteé vyssi stability opracovavanych kust

* \lykon motoru zajisti posun kaZzdého materialu

® Povrchova Uprava praskovou barvou je velmi odolna
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* \lymenitelnd ozubena kola jsou odlita, vytvrzena chemickou reakci
a zakalena

* Cementovana a brouSena Snekova hiidel maotoru garantuje perfektni
prrevod bronzoveho kola v hlinikové prevodovce (BR/AL UNI 5275)

® Pouzivany mazaci olej v prevodovce (typ Mellana 150 IP nebo
podobny) zajiSt'uje optimalni mazani po celou dobu Zivotnosti.

ROZMERY
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TECHNICKA DATA

/YKON MOTORU 0,7/1 HP
0,52/0,75 Kw
PODAVACI RYCHLOSTI 2-4-5,5-6,5-11-13
16,5-33 (50Hz) m/min
PoceT koL 6
@ KoL 120 mm
SigkA KoL 80 mm
ODPRUZENI KOL 20 mm
HMOTNOST-NETTO 74 Kg
HMOTNOST-BRUTTO 78 Kg
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PODAVAC| RYCHLOSTI
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25
2 6,5 4 13
40 m/min  m/min m/min  m/min
40
5,5 16,5 11 33
25 m/min  m/min m/min  m/min
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¢ 3 podavaci kola — plynula rychlost od 3 do 18 m/min

* Plynula regulace rychlosti pomoci kuZelové Femenice a rfemenoveho
prevodu

* Jednoduché nastaveni rychlosti pomoci otocneho kola

* \fkonny motor zajisti posun kaZzdeho materialu

* Povrchova Uprava praskovou barvou je velmi odolna

* \/ymenitelna ozubena kola jsou odlita, vytvrzena chemickou reakci

Fe waYor

* Cementovana a brousSena Snekova hridel motoru garantuje perfektni
prevod bronzového kola v hlinikové prevodovee (BR/AL UNI 5275)
* PouZivany mazaci olej v prevodovce (typ Mellana 150 IP nebo

a zakalena

ROZMERY

podobny) zajiSt'uje optimalni mazani po celou dobu Zivotnosti.

i of
1 ' L] i 1
TECHNICKA DATA

V/YKON MOTORU 1 HP PRISLUSENSTVi

0,75 Kw
PoDAVACGI RYCHLOSTI 3-18 m/min SADA 0ZUBENYCH KOL PRO DALSi RYCHLOSTI OD 4 DO 33 M/MIN
PoceT koL 3
@ koL 120 mm
Sigka KoL 60 mm
ODPRUZENI KOL 20 mm
HMOTNOST-NETTO 80 Kg
HMOTNOST-BRUTTO 63 Kg
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OVLADACI KOLO PRO
NASTAVENI RYCHLOSTI

® 4 podavaci kola — plynula rychlost od 3 do 18 m/min

® Plynula regulace rychlosti pomoci kuZelové Femenice a Femenového

prevodu
* Jednoduché nastaveni rychlosti pomoci otocného kola
* \/ykon motoru zajisti posun kaZzdého materialu
* Povrchova Uprava praskovou barvou je velmi odolna

* Cementovana a brousena Snekova hridel motoru garantuje perfektni
prevod bronzoveho kola v hlinikové prevodovce (BR/AL UNI 5275)

* \lymeénitelna ozubena kola jsou odlita, vytvrzena chemickou reakci e PouZivany mazaci olej v prevodovce (typ Mellana 150 IP nebo

a zakalena

ROZMERY

podobny) zajist'uje optimalni mazani po celou dobu Zivotnosti.
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TECHNICKA DATA

VYKON MOTORU 1
0,75
PODAVACI RYCHLOSTI 3-18
PocET koL 4
@ KoL 120
SiRKA KoL B0
ODPRUZENI KOL 20
HMOTNOST-NETTO 65
HMOTNOST-BRUTTO 68

HP PRISLUSENSTVI
Kw

m/min SADA 0ZUBENYCH KOL PRO DALSI RYCHLOSTI OD 4 DO 33 M/MIN

Kg
Kg

1B
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PRISLUSENSTVI
A DETAILY

<4 UNIVERSALNI STOJAN je prestavitelny tak, Ze podavad
Ize nastavit do nejstabilng&jSi pozice, aby bylo mozZné
co nejlépe posouvat obrabény kus proti nastroji.

Masivni stojan se sklada z upinaci patky, kFiZeni,
konzol, litinového uchyceni, dvou silnosténnych trubek
z brouSené oceli a hlinikovych ovladacich kol, ktera
umoZiuji rychlé vertikalni a horizontalni prestaveni.

Stativ je vybaven bezpecnostnim systémem, ktery
zabrafiuje rozpadnuti jednotlivych ¢asti - podle CE
bezpecnostnich norem CE (89/392).

Horizontalni trubka je standardné 720 mm dlouh4,
na objednavku je mozZné dodat i trubku 885 mm nebo
970 mm dlouhou.

Vertikalni trubka je dlouhd 560 mm, na vyZadani je
mozZné dodat trubku o délce 860 mm.

4 POMOCNY STOJAN pro podavaci zafizeni
typ Steff 2068. Vzhledem k parametrim
tohoto stroje s 6 rolnami doporucujeme
pouZiti druhého stativu, ktery zajist'uje
lepsi stabilitu stroje zvlasté pri velkych
Ubérech.




¥ ODKLAPECI PATKA umozZiiuje uchyceni univerzalniho stojanu po strané pracovniho stolu a piredevsim odklopeni
celého podavace pokud ho neni zapotrebi.
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RYCHLOSTI
POMOCI RUCNI
PAKY

NA PREVODOVCE

¥ ODPRUZENI kol zarucuje
perfektni vedeni i pro
rdzné vysoke
opracovavaneé kusy.

4 E-MOTOR s dvojitym vinutim
(1400-2800 ot /min.], s
dvourychlostnim vypinacem a
posuvem vpred i vzad.

4 OCELOVA KOLA o standardnim rozméru
@ 120 x B0 mm. Tyto rolny jsou vhodné
pro posuv neopracovanych difevénych
hranolt, bez opotrebeni kol.

4 OCHRANNE KARTACE jsou
namontovany na obou stranach

podavaciho zafizeni, dle CE normy
89/39¢2.
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POUZITI A BEZPECNQOST

» Podavaci zaFizeni zarutuji maximalni bezpenost

obsluhy stroji

PouZiti podéavaciho zarizeni zarucuje

opracovani vyrobkt s nejvyssi arovni kvality,

kterého by jinak bylo moZné jen stézi

dosahnout.

Doporucujeme pouZiti podavaciho zafizeni

na: spodni frézce, formatovaci pile,
srovnavacce, olepovacce hran, pasove
brusce, CNC centrech pro vyrobu oken

atp... Zde je néekolik prikladd.

engineering




Pridavna kloubova jednotka pro nastaveni stojanu
vpravo od nastroje.

22



vuje ekonomickou predstavuje
ost a Usporu. nejnovejsi

tFidg, Tento
stfedné velky podavac je urcéen pro nasazeni na poloprofesionalnich strojich,
viceoperacnich kombinovanych strojich nebo maljich olepovaékach hran.

4 Cela pohonna jednotka je
uloZena v kuliGkowych loZiskach

PoDAVACI RYCHLOSTI 2,5-5,5-7-11-14
21-27-54

5,5-14-21-54
m/min

HMOTNOST-BRUTTO




Tento stroj je postaven ze stejnych materiald a komponentl jako

vyssi modely a to zarucuje dobry vykon i na strfedné velkyck
poloprofesionalnich strojich.

* 3 podavaci kola - 4 fixni rychlosti, vpFed a vzad ménime takto: :
vS8ech Etyr* rychlosti docilime zaménou StyF ozubenych kol uloZenych
za krytem prevodovky

¢ \/lykon motoru zajisti posun kaZdého materialu

0,24
0.18

PODAVACI RYCHLOSTI 4-8-9-18

ODPRUZENI KOL

HMOTNOST-BRUTTO
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